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Г О С У Д А Р С Т В Е Н » !  Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ВТУЛКИ РЕЗЬБОВЫЕ ПЕРЕХОДНЫЕ 
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

Конструкция и размеры
Thread transitional bushes 

for machine retaining devices. 
Design and sizes

гост
4741-68*

Взамен
ГОСТ 4741—57

Утвержден Комитетом стандартов, мер и измерительных приборов при Совете 
Министров СССР 2 января 1968 г. Срок введения установлен

с 01.01 1969 г.
Проверен в 1980 г. Срок действия ограничен до 01,01 1990 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры резьбовых переходных втулок долж­
ны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.

RzHO
V W )

Внесен Министерством тяжелого, энергетического и транспортного 
машиностроения СССР

Издание официальное Перепечатка воспрещена
* Переиздание (ноябрь 1982 г.) с Изменением № 1, 

утвержденным в июне 1980 г. (МУС 9 — 1980 г.)
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ГО С Т 4741— 68 С тр . 2
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С тр. 3 ГОСТ 4741— 68
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ГО С Т 4741— 68 С тр . 4
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Стр. 5 ГОСТ 4741—68

05аа
ичо
оВ.

С5

* S * *3  о о

ао.О)
£
со«
Си

V4а л
5 5а 2 а  ** С

<и * з* оЮ ча >»сп Н 
О Пю
о

05 05 оо оо СО сосо 00 со 00 CD СО * см £ г-ю СО оо СО 00 СО 00 о 00 05 см 05 см
о о о о о о о о о

см ч*

ю ю юiO СО г-

iC о со
СО ic юсо о 00

1C*-н~ см см
X X X00 со.тг ю со
£ п. %

© о о о о о о о to о ю о юЬ- со 00 СО 00 со 00 о 05 t- 05 t- 05

СИсичсо
X
СОсоаCCJО.н

со
XоTt*
ссо
Онь

m<vчсо
XоЧ«
в
СО
Он

f—1

о
г-»оI
С5о
g

смч*г-о

см

I
00

I

00
Xою
с
СО
С иь

саQJч
00
Xою
всоОнн

соTJ*г-о
ь-■ч*г-о

9{> о
СП

о
оiO
о

смLO
оI
ст>оо

98

Пр
и 

вы
бо

ре
 р

азм
ер

а 
d 

1-й
 р

яд
 с

ле
ду

ет
 п

ре
дп

оч
ит

ать
 2

-м
у.



Г О С Т  4741—68 Стр. 6

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  резьбовой пере­
ходной втулки размерами d = Мб, Н=  10 мм:

Втулка 7009-0691 ГОСТ 4741—68
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допускается 

замена материала на сталь других марок с механическими свойст­
вами не ниже, чем у стали марки 45.

3. Твердость — HRC 25...30.
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий — 

Н14, валов — Ы4, остальных— ±  ~2~ '
5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

наружной резьбы — 8g, внутренней — 7Н по ГОСТ 16093—81. 
Резьба трапецеидальная — по ГОСТ 9484—81. Поле допуска резь­
бы — 8с по ГОСТ 9562—81.

4, 5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
6. Размеры проточек и фасок для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
7. (Отменен, Изм. № 1).
8. Покрытие— Хим. Оке. прм (обозначение покрытия по ГОСТ 

9.073—77). По соглашению сторон допускается применение других 
видов защитных покрытий.

9. Маркировать партию втулок одного типоразмера на таре или 
упаковке с указанием наименования изделия, его обозначения, 
обозначения настоящего стандарта и товарного знака предприя­
тия-изготовителя.

П РИ Л О Ж ЕН И Е
Справочное

П р и м ер  п ри м ен ен и я р е з ь б о в ы х  п е р е х о д н ы х  в т у л о к

7* 99



Изменение № 2 ГОСТ 4741—68 Втулки резьбовые переходные для станочных 
приспособлений. Конструкция и размеры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от 16.05.89 № 1230

Дата введения 01 01 90

Наименование стандарта Иск почить слова «и размеры», «and sizes»
Пункт 1 Чертеж Заменить параметры шероховатости Rz 40 на Ra 6,3; 

Rz 20 на Ra 3,2, Ra 2,5 на Ra 1,6, Rz 80 на Ra 12'5, 
размер d проставить, как показано на чертеже

—

1—
1— cf

— — :__L

(Продолжение си с 88)



(Продолжение изменения к ГОСТ 4741—
Таблица Графа d*. Заменить слова: «Трап» на «Тг», «лев.» на «ЬН». 
Пункт 2. Заменить ссылку* ГОСТ 1050-—74 на ГОСТ 1050—88.
Пункт 3. Заменить значение: HRC 25 . . . ЗЮ на 27 . . 32 НГСэ
Пункт 4 изложить в новой редакции; «4. Неуказанные предельные отклоне­

на
ния размеров: Н14, h i4, **

Пункт 5. Заменить поля допусков и ссылку: 8g на 6g, 8с на 8Н, ГОСТ 
9484—81 на ГОСТ 24737—81.

Пункт 8. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073'—77 на ГОСТ 9 306—8*5.
Стандарт дополнить пунктом — 10: «10 Пример применения резьбовых пе­

реходных втулок указан в справочном приложении».
(ИУС № 8 1989 г.)

ГОСТ 4741-68

http://files.stroyinf.ru/Index2/1/4294823/4294823752.htm

