Frihere Ausgaben: 7.26,7.39, 2.55
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestatiet.

Gewinde M6x0,5 in Méx0,75 gedandert, Planlavf-

abweichung und Parallelitidt genaver gefafit.

Anderung Mérz 1971:

DK 621.882.365.082.11 : 621.9 DEUTSCHE NORMEN Médérz 1971
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Kanten gebrochen

Bezeichnung einer Kreuzlochmutter mit Gewinde d; = M 120 x 2, Ausfihrung gehartet (h):
Kreuzlochmutter M 120 X2 DIN 1816 — h
ot A
Gewinde An- | § %&3 Gewinde An- | § %&3
zahl z Yo zahl ;.\:8
d1 dZ d3 d4 h t b4 der 33% dl dz d3 d4 h ¢ V4 der 83%
Locher < Locher [~
4H hn HNN|h14 ~ 4H h11 H1t | h 14 ~
M 6x0,75 16 12|25 5,4 |05 4 | 055 | |M 62x1.5 23
IM 8x1 [20[16]25] 5(45/05] 4 | 095 | [M e5x1.5 > 85| 8| 1412|105 6 159
MT0x1 [25]20(3 | 6145(05] 4 | 181 M 68x1,5 440
M12x1,5 |28 23[3 | 615 [05] 4 | 223 | |[m 7ox1.5'%® %0 8|14]12/05] & 1—45%
M14x1,5[30[25|4 | 7|5 (05| 4 | 288 M 72x 1,5 57.4
IM16x1,5 (32274 | 716 [05] 4 | 312 | |[M 75x1.8'0/70 8|14/12/05 ¢
IM18x1,5[34]28]4 | 86 |05 4 | 392 | [M 80x2 [115/105] 8| 16[12]1 | 6 57,5
Fy|20x1,5 36304 | 816 |05 4 | 425 M 85x2 [120[110] 8|16 12|11 | 6 680
M22x1,5 |40 344 | 916 |05] 4 | 605 M 90x2 [130[120] 811611211 | 6 843
IM24x1,5 [42[36]4 | 9|6 |05] 4 | 645 M 95x2 [135(120] 8| 16]1211 | 6 87,5
[M26x1,5 [45[38|5 | 106 |05] 4 | 810 M100x 2 [145[130] 8|16/ 1211 | 6 | 106
[M28x1,5 10,3 M105 x 2 125
M303 T3] 0| 4[5 [10]7 05| 4 —o M110x2 | 1551490 816 12|1 | 6 &
M32x1,5 |52 45(5 1117 |05] 4 | 11, M115x% 2 149
M35x1,5 | 554815 | 117 05| 4 | 120 M120x 2 |165[150| 1018 15|71 | 6 T3
IM38x1,5[58]50(5 | 118 [05] 4 | 127 M 125 x 2 178
Ma0x 15 | o (ol T1ale los| 4 1162 M130x 3 |180[165/10 18 15|11 | 8 T4
|M42><1,5 h 15,0 M140x 3 [195/180/ 10|18 | 1511 | 8 | 200
[Ma5x1,5 6860 6 |12|8 |05] 6 | 185 M150x3 [205(190 1018 [ 15/1 | 8 | 212
M48x 1,5 25,6 M160x3 [220[205| 10| 201511 | 8 | 277
M50x1,5]/°| % |6 |13]10105] 6 o0, M170% 3 [230/210] 10|20 [ 1511 | 8 | 291
M52x 1,5 286 M180x3 |245(225/ 1020 | 151 | 8 | 33
M55x1,5 | 80[70|6 | 13110105 68 754 M190x3 1260]240[ 1020 [ 18|1 | 8 | 381
M58x 1,5 370 | [M200x3 [270]250[ 10221811 | 8 | 44
Me01'5]%|8 |6 [13[10]05] 6 5

Werkstoff (Festigkeitsklasse): mindestens 5 nach DIN 267 Blatt 4
Ausflhrung: w ungehértet und ungeschliffen
h gehdrtet HRC 60 £2 mit Ausnahme des Gewindes, Planfléchen geschliffen
Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschu3 Werkzeugmaschinen im Deutschen Normenausschufl (DNA)

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und KdiIn DIN 1816 Mdirz 1971 Preisgr. 4
3an



Seite 2 DIN 1816

Anwendungsbeispiel:

Als Anlagefliche ist stets die abgesetzte Planfléche der Kreuzlochmutter zu verwenden.

Die max. Durchmesser d; fiir Wellen ohne Sicherungsnut sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Gewinde
d ds
max.
Mé6x 075 di—1
M 8x1bisM 75%x15 d,—2
M 80x2 bis M125x 2 dy—3
M 130 x 3 bis M200 x 3 d,—4




