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УДК 621 882.2	Группа Г32
ОТРАСЛЕВОЙ	СТАНДАРТ
ОСТ 1 31528-80 ОСТ	31533-	8
1 31529-	О8С0Т	31534-80
*	ВИНТЫ С  ПОЛУКРУГЛОЙ	1 31531- 80 8ST 31536-	8
I 31530-80	31535-80
ГОЛОВКОЙ	31532-	80
Конструкция и размеры
с»	На £  страницах
СМ 
о	Взамен 3166А, 3168А, 3169А,
3169Аант., 3170А, 3171А,
с3о	ОКП 75 9221	3234А, 3235А, 3236А
Сй	75 9222	Проверен в 1986 г.



Распоряжением	Министерства	от	30 ДО .80	№ 087-16

срок введения установлен с  01 ,01 ,82



Несоблюдение стандарта преследуется по закону


ВИНТЫ ПО ОСТ 1 31528-80, ОСТ 1 31529-80, ОСТ 1 31530-80, ОСТ 1 31531-80,
ОСТ 1 31532-80, ОСТ 1 31533-80, ОСТ 1 31534-80, ОСТ 1 31535-80 И ОСТ 1 31536-80 ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫ С ВИНТАМИ ПО НОРМАЛЯМ 3166А, 3170А, 3171А, 3234А, 3235А,
3236А, 3168А, 3169А И 3169Аант  СООТВЕТСТВЕННО

1.	Конструкция и размеры винтов должны соответствовать указанным на чертеже и в табл.1, 2 и 3.


ГР №№ 8188943, 8188959, 8188964, 8188974,
*	8188985, 8188990, 8189004, 8189019,
Издание официальное	8189025 от  12.01.81	Перепечатка  воспрещена
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Обозначение стандарта



Диаметры резьбы, мм



Марка материала

Т а б л и ц а	1

ОСТ 1 31528-80	От 1,6 до 8	10ОСТ
1 31529-80
От 8	до
10
ЗОХГСА
ОСТ
1 31530-80
От 1,6 до
10
14Х17Н2
ОСТ
1 31531-80


13X11Н2В2МФ-Ш
ОСТ
1 31532-80
От 5	до
10
10X11Н23ТЗМР-ВД
ОСТ
1 31533-80


07Х16Н6-Ш
ОСТ
1 31534-80
От 3	до
10
Д1П












СО
о
СМ а а







ОСТ 1 31535-80









От 1,6 до 6








ЛС59-1 твердая

[image: ]ОСТ 1 31536-80	ЛС59-1 антимагнитная твердаяi

т
жт	Т а б л и ц
£	£
М М
5	1	И	г	Ь	Г	Г,	1	П	\	П
	d

M l ,6
	Пред откл. по Ь. 14
3,0	1,4
	Номин. Пред.
откл.
-0,2
	m in
0 ,46
	m a x
0 ,60
	Пред. Номин. откл.
	

1,6
	Пред. откл по	1ъ 14
1.4
	.

2,8

	
	М2
М2,5 М3
	3,5
4,5
5,0
	1,5
1,6
1,8
	0,5
	-Ю,1
-0,2
	0 ,5 6
0 ,6 6
0 ,8 6
	0 ,7 0
0 ,8 0
1,00
	0,3
	
-0,2
	2,0
2,5
3,0
	1,5
1,6
1,8
	3,0
а,8 1
4,0

	со
	М4 М5
	7,0
9,0
	2,4
3,0
	0,8
1,0
	
	1 ,06
1 ,26
	1 ,20
1,51
	0,4
	
	4,0
5,0
	2,4
3,0
	6,0
9,0

	
	Мб
	10,0
	3,5
	1.3
	±0,2
	
	
	0,5
	
	6.0
	3,5
	11,0

	
	М8
	14,0
	5,0
	
	
	1 ,66
	1,91
	
	±0,2
	8,0
	5,0
	16,0

	
	м ю
	17,0
	6,0
	2,0
	
	2 ,06
	2 ,31
	0,8
	
	10,0
	6,0
	18,0









£	Размеры обеспеч.инстр.

/


Нив. № дубликата
Них. Нг подлинника	311
*  L  . мм

№ изм.	•
№ кзв.

Т а б л и ц а	3
d

Ml ,6	М2	М 2,5	М3	М4	М5	Мб	М8	М10
(Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость


Пред
Номин,
откл,

М асса 100шт.,
кг

Масса 100шт ,
кг

Масса 100 шт.,
кг

Масса 100 шт.,
кг

Масса 100шт ,
кг

Масса 100 шт.,
кг

Масса 100 шт.,
кг

Масса 100 шт.,
кг

Масса 100 шт , кг

[image: ]3	0,013	0,014	0,024	_	_	_	_	_	_
4	0,014	0,015	0,027	0,055	-	-	-	-	-
5	0,015	0,017	0,030	0,059	0,07	-	-	-	-
6	0,016	0,019	0,033	0,063	0,08	-	-	/	-	-
7	0,017	0,021	0,036	0,067	0,09	0,19	-	-	-
8	0,018	0,023	0,039	0,072	0,10	0,20	0,26	-	-
9	0,019	0,025	0,042	0,076	0,11	0,21	0,28	-	-
10	±0,2	0,020	0,026	0,045	0,080	0,12	0,22	0,30	0,54	-
И	0,021	0,028	0,048	0,085	0,13	0,23	0,32	0,58	-
12	0,022	0,030	0,051	0,089	0,14	0,24	0,34	0,62	'  -
14	0,025	0,034	0,058	0,098	0,16	0,27	0,38	0,70	-
16	-	0,038	0,065	0,107	0,18	0,30	0,43	0,78	1,13
18	-	0,041	0,072	0,116	0,20	0,33	0,47	0,86	1,39
20	-	-	0,079	0,125	0,22	0,36	0,51	0,94	1,65
22	-	-	0,086	0,134	0,24	0,39	0,56	1,02	1,78
24	-	-	0,093	0,143	0,26	0,43	0,60	1,09	1,90
26	-	_	-	0.100	0,152	0,28	0,46	0,65	1,17	2,02
28	_	_	0,161	0,30	0,49	0,69	1,25	2,15
+0,3
30	-	-	-	0,170	0,32	0,52	0,74	1,33	2,27
32	-	-	-	-	0,34	0,55	0,78	1,41	2,39
34	-	-	-	-	0,36	0,58	0,83	1,49	2,52
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L . мм	•	d	\»
Ml,6	М2	*12,5	М3	М4	М5	Мб	,  М8	М10	'Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость
Применяе­ мость	:
Применяе­ мость


Пред
Номин
откл.

Масеа 100шт.,
кг

Масса 100шт.,
кг

Масса 100шт.,
кг

Масса 100шт , кг

Масса 100шт.,
кгПрименяе­ мость


Масса 100шт.,
кгПрименяе­ мость


Масса 100шт , кг

Масса 100шт.,
кгПрименяе­ мость


шI
£О ао Я о
Г

Масса 100шт.,
кг
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0,38,
0,61	•
0,87
1,57
2,64
-
0,64
0,91
1,65
2,76
-
0,67
0,96
.1,73
2,89
-
0,70
1,00
1,80
3,01
-
0,73
1,05
1,88
3,13
-
-
1,09
1,96
3,26
-
-
1,14
* 2,04
3,38


38	-	-	-	-
40	-	-	-	-
42	+0,3	-	-	-	-
44	-	-	-	-
46	-	-	-	-
48	-	-	-	-
50	-	-	-	-	-	-1,18
2,12
3,50
-
2,20
3,62
-
2,28
3,75
-
2,36
3,87
-
-
3,99
-
-
4,12

-
4,25


52	-	-	-	-	-	-
54	-	-	-	-	-	-
56	+0,5	-	-	-	-	-	-
58	-	—	-	-	-	-
60	-	-	-	-	-	-
62	-	-	-	-	-	-

П р и м е ч а н и я

1. Допускается применение винтов большей длины с интервалом.  2 мм для винтов длиной до 100 мм,  4 мм для винте» длиной свыше 100 мм
Применение таких винтов должно быть  согласовано  с головной  организацией по .стандартизации
2. В табл.З  приведена масса винтов из стали
Для определения массы винтов, изготовляемых из других материалов, значения массы, указанные в таблице, должны быть умножены на коэффициент	0,356 - для алюминиевого сплава,	1,1 - для латуни.
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2. Материал: сталь 10, ЗОХГСА, 14X17Н2, 13Х11Н2В2МФ-Ш, 10Х11Н23ТЗМР-ВД
я 07Х16Н6-Ш; алюминиевый сплав Д1П; латунь ЛС 59 -1 твердая и ЛС59—1 антимагнит­ ная твердая,
3. Термическая обработка винтов :
· из стали ЗОХГСА -	Cjg «-1080 , • .1270 МПа (1 1 0 . • .130 кгс/мм2 ) , При изо-

термической закалке -

/т*	2
Ofe * 1 0 8 0 . . .1420 МПа (1 1 0 . . .145 кгс/мм ) ;

[image: ]- из стали 14X17Н2 с резьбой М5 и более -  0# * 830 . • .1030 МПа

(8 5 . • .105 кгс/мм ) ; с резьбой менее М5 - без термической обработки ;
- из стали 13X11Н2В2МФ-Ш -	(Т& - 8 8 0 . .. 1 0 3 0 МПа (9 0 . . .105 кгс/мм2 ) ;
· из стали 10X11Н2 ЗТЗМР-ВД -	<£ » 9 8 0 МПа (100 кгс/мм2 ) ;
- из стали 07Х16Н6-Ш -	(?6 * 1080. . .1370 МПа (1 1 0 . . .140 кгс/мм2 ) ;
· из алюминиевого сплава -	0&	370 МПа (3 8 кгс/мм2 ) .
4. Поля допусков резьбы ;
· 6 jt для d  М3 и 6е для d » М3 для винтов из стали 10, ЗОХГСА и латуни под металлическое покрытие и из коррозионностойкой и жаропрочной стали под металли­ ческое и неметаллическое покрытие ;
· 6 h	для винтов из стали 10, ЗОХГСА, алюминиевого сплава и латуни под неметал­ лическое покрытие.
5. Покрытие винтов:
· из стали 10 с резьбой менее М3 - Ц3,хр ; с резьбой М3 и М4 - Ц6,хр ; с резьбой более М4 - Ц 9.хр ;
· из стали ЗОХГСА с резьбой М3 и М4 - Ц6,хр , Кд6,хр ; с резьбой более М4 - Ц 9 а р • Кд9,хр *,
-  из стали 14X17Н2, 13Х11Н2В2МФ-Ш,  10Х11Н23ТЗМР-ВД, 07Х16Н6-Ш
и латуки - Хим«Пас «
· из алюминиевого сплава - Ан.Окс^ср . Другие виды покрытия - по ОСТ 1 3 11 0 1 -80 .
6. Расчетные разрушающие нагрузки на разрыв винтов из стали с резьбой М4 и более (из стали 14X17Н2 и алюминиевого сплава - с резьбой М5 и более) - по ОСТ 1 3 1 1 0 0 -8 0 .
7. Коды ОКП винтов должны соответствовать указанным в обязательном приложении.
8. Технические условия - по ОСТ 1 3 11 0 1 -80 .

П р и м е р	н а и м е н о в а н и я	и	о б о з н а ч е н и я	винта с полу­ круглой головкой с резьбой Мб и длиной L ж24 мм, из стали 10, линкованного:
Винт 6 -2 4 -Ц -О С Т 1 3 1528 -80
То же, из стали ЗОХГСА, цинкованного:
Винт 6 -2 4 -Ц -О С Т 1 31529^80

-  69 -
ОСТ 131528-80"^ ОСТ 131536-80 стр. е


Т о же,


Т о же,


Т о же,


То же,


То же,


Т о же,


Т о же,


Т о же,

из стали ЗОХГСА, кадмированного.
Винт 6-24-Кд - ОСТ  1 31529-80
из стали 14Х17Н2, пассивированного:
Винт 6-24-Хим Пас-ОСТ  1 31530-80
из стали 13X11Н2В2МФ-Ш, пассивированного
Винт 6-24-Хим.Пас-ОСТ 1 31531-80
из стали 10ХЦ Н23ТЗМР-ВД, пассивированного.
Винт 6-24-Хим.Пас-ОСТ  1 31532-80
из стали 07Х16Н6-Ш, пассивированного
Винт 6-24-Хим.Пас-ОСТ  1 31533-80
из алюминиевого сплава, анодированного
Винт 6-24-Ан.Окс-ОСТ  1 3J534-80
из латуни, пассивированного
Винт 6-24-Хим .Пас-ОСТ  1 31535-80
из антимагнитной латуни, пассивированного
Винт 6-24-Хим.Пас-ОСТ  1 31536-80







КОДЫ ОКП ВИНТОВ

ПРИЛОЖЕНИЕ
Обязательное


Т а б л и ц а	1


ж	Обозначение«

ж  п	стандарта
*	*


Покрытие *	Код ОКП	КЧ
XX ХХХХ	X	XXX.










■W T-i оз

ОСТ 1 3 1 5 2 8 - 8 0	II. хр	75  922 1	4	По табл. 2	По табл. 3 1 Колонка 1










ОСТ 1 3 1 5 3 6 - 8 0	75  9 2 2 2	3	По табл. 2 | По табл. 3 | Колонка 2ОСТ
1
3 1 5 2 9 - 8 0

Кд.

хр
7 5
9 22 1
5
По табл.
По табл.
4
5
ОСТ
1
3 1 5 3 0 - 8 0


75
9 22 1
6
По табл.
2
ОСТ 1 3 1 5 3 1 - 8 0	Хим.Пас	7 5  9 2 2 1	7	Колонка 1
ОСТ
1
3 1 5 3 2 - 8 0

75
9221
8
По табл. 6

Колонка 2
ОСТ
1
3 1 5 3 3 - 8 0

75
922 1
9


Колонка 3
ОСТ
1
3 1 5 3 4 - 8 0
Ан.Окс.хр
75
9 2 2 2
1
По табл.
4

ОСТ 1 3 1 5 3 5 - 8 0	Хим.Пас	75  9 2 2 2	2	По табл. 2
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£
Коды ОКП винтов с другими покрытиями выдаются головной организацией
по стандартизации по запросам предприятий.

Hu. №дубтата	№ N3M.
Hu. Hi мдшмиа	311	№«38.


c t





Т а б л и ц а	2

[image: ]L	Ml ,6	М2	М2.5	М3	M4		M5		Мб		MS	М10
XXX	КЧ	xxx  1 КЧ	XXX	КЧ	XXX КЧ	XXX	КЧ	XXX	КЧ	XXX	КЧ	XXX	КЧ	XXX КЧ
3
001
10
014
05
029
09









4
002
09
015
04
030
05
048
06







5
003
08
016
03
031
04
049
05
068

02




6
004
07
017
02
032
03
050
01
069

01




7
005
06
018
01
033
02
051
00
070

08
090
04


8
006
05
019
00,
034
01
052
10
071

07
091
03
114
02





9
007
04
020
07
035
00
053
09
072

06
092
02
115
01





10
008
03
021
06
036
10
*054
08
073

05
093
01
116
00
140
00



11
009
02
022
05
037
09
055
07
074

04
094
00
117
10
141
10



12
010
09
023
04
038
08
056
06
075

03
095
10
118
09
142
09



14
Oil
08
024
03
039
07
057
05
076

02
096
09
119
08
143
08



16


025
02
040
03
058 -
04
077

01
097
08
120
04
144
07
167
00

18


026
01
041
02
059 ,
03
078

00
098
07
121
03
145
06
168
10

20




042
01
060
10
079

10
099
06
122
02
146
05
169
09

22




043
00
061
09
080

06
100
08
123
01
147
04
170
05

24




044
10
062
08
081

05
101
07
124
00
148
03
171
04

26




045
09
063
07
082

04
102
06
125
10
149
02
172
03

28






064
06
083

03
103
05
126
09
150
09
173
02

30
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05
084

02
104
04
127
08
151
08
174
01

32
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'
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105
03
128
07
152
07
175
00

34
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02
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06
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06
176
10
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09

38











108
оО
131
01
155
04
178
08

L






























о пhJ


со сл 0оьо
оо

о т оп
л,

—а
СО
сл 05со

ооо


я
•-л


[image: ]Н и . №  д у б м ш а	№  и з и .
Н и в . №  ю д и и ш а	311	№  * 31.

П р о д о л ж е н и е  т а б л .  2

и
	L
	M l ,6
X X X	кч
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	М5
X X X
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	Мб
X X X
	КЧ
	М8
X X X
	КЧ
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X X X
	0
КЧ
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Т а б л и ц а	3
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no OCT 1 31100-80,
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Buur 6-24-l1-0CT 1 31528-80

To xe, n3 cranx 3OXICA, uuHXOBaHHOTO :
Bunr 6-24-11-0OCT 1 31829-80




image6.png
OCT 1 31528-80-+OCT 1 31536-80 crp. 6

30XI"CA, xaaMHPOBAHHOIrO,
Bunt 6-24-Kn-OCT 1 31529-80
14X17H2, naccCHBHPOBaHHOrO;
Buet 6-24-Xum [Tac-OCT 1 31530-80
13X11H2B2M®-llI, maccuBupoBaHHOr O
Bunr 6-24-Xum.[lac-OCT1 31531-80
10X11H23T3MP-Bll, maccueupOBaHHOrO.
Bunt 6-24-Xum,[lac-OCT 1 31532-80
07X16H6-1l, maccuBHPOBAHHOT'O
Bunr 6-24-Xum,I[lac-OCT 1 31533-80
AMIOMHHHEBOr'O CIVIABA, AHOQUPOBAHHOIO
Bunr 6-24-Ar.Oxc-OCT 1 31534-80
NaTyYEH, NacCUBHPOBAHHOrO
Buar 6-24-Xum.[1lac-OCT 1 31535-80
AHTHMACHHTHON /1aTyHH, NMACCHBHPOBAHHOIO

Bunr 6-24-Xum.[Tac-OCT 1 31536-80

MPUJIOXEHVE
OBazarenbroe
KONbl OKIT BUHTOB
Tabnuunua 1

e T
CTaHnapTa
XX XXXX X XX
4

OCT 1 81528-80 75 99221 o 1abm 2

8
P howesma |
Ilo Tatit. 4
OCT 1 3152980 5 2
oo o

OCT 1 31530-80 75 9221 6
OCT 1 31531-80 75 9221 7 Kononka

OCT 1 31532-80 75 9221 8 Mo 1abn, 6 Komouka 2
OCT 1 315383-80 785 9221 9 Konionka 3

OCT L 31534-80 75 9222 1
OCT 1 31535-80 | .. | 759222 2

OCT 1 31536-80 75 9222 3

Kopet OKII BHHTOB C ADYTMMH TOKpHITUSME BBIJAIOTCS TOJIOBHOK OpraHu3alei
TO cTaHAApPTH3AUHHE TIO 3amnpocaM TpeanpyaThii,





image7.png
Hus. Ne aybanxara

Kus. Ne roganunnna

311

[

Tabnumga 2

L*40 08-9¢SI¢ I LODO+08-83S1¢€ 1 LDO




image8.png
akpemn ] [
[T S S S [T

|
Ll

Iponopkernue rTaGim 2

840 (8-9€S1E 1 LDO = 08-83SI¢ | J.Dd

[
Ji—n

w

= 1L

k.




image9.png
‘ Il

311

=
"~

= =
=] =
z| &
o =
=4
=] =
i' :il
w) m
=] =
==

L

- 72 -~

OCT 1 31528-80 = OCT | 31536-80 crp.©

Tabébnuua 3

KonTpomeaeie uucna (KY)

- Komrpommme wscma (KM) 0




image10.png
OCT 1 31528-80 + OCT 1 31536-80 _crp.r0
Tabnuna 4

___ M8
X | 7

048 10
049 09| 068 | 06
050 05] 069 | 05
051 04| 070 | O1] 090 | 08
052 03] O71 | OO| ©91 | O7| 114 | 06
053 02| o072 | 10
054 01] 073 | 09
055 00| 074 | 08
056 10{ 075 | 07
057 09| 076 | 06
058 08| 077 | O35
059 07| O78 | 04
060 03| 079} 03
061 02| 080 | 10
062 01| 081 | 09

© ® 3 ® U A

063 00| ©O82 08
064 10| 083 | 07
085 09| 084 | 06
32 085 | O] 105 | 07} 128 | 00| 152 | OO
34 086 {04 106 | 06| 129 | 10] 153 | 10
EE 36 087 | 03} 107 | 051 130 | 06| 154 | 09
38 108 | 04| 131 [ 05| 1585 | 08
40 109 | 03| 132 [ 04 156 | 07
42 110 | 10} 133 | 03] 157 | 06
44 111 | 09| 134 (| 02 158 | 08
46 135 | O1 ] 159 | 04
48 136 | OO | 160 | OO
—
8 50 137 | 10} 181 | 10
52 162 | 09
54 163 | 08
56 164 | 07
58
60
62
~
&
=
-
=
=
3
-
=
e ——————————————




image11.png
311

o~
™ =
= W=
o =
wf =
=] =
=l -
usl of
= o
=] =
L 1] 1
= | ¥
sal m
= =
x=ix

- 74 -

OCT 1 31528-80= OCT 1 31536-80 crp.11

Taébnumna 5

d




image12.png
- 75 -

OCT | 31528-80 ~ OCT [ 31536-80 cep.12

Tabnuume 6

M5
| K4 — K1

q
i -ﬂ- XX Ja {2l ™ [aflofa [*X 11775 |3 ]

Mus. Ne aybaunara
Muz. Ne nogansunsa





image13.png
- 76 -

OCT 1 31528-80+ OCT | 31536-80 crp.13

JIUCT PETUCTPALHUU UBMEHEHHA

Homepa crpanun

Sam—- mlpo-
BN

9664
,2,5 29808
2978

e ——— e e Sl ek WY A el ki e e S e S
e

e e e —

Wupentapuet Ne 311





image1.png
Hus. Ne aybankarta
Hus. Ne nogAwanuna

YAK 621 882.2 fpynna T'32

535-80
BUHTbI C TTOJYKPYTJIOWN 8 1\ C 536-80

rOJIOBKOH

KoHCTpyKiius H pasmepbl

Ha & crpammax

Bazamen 3166A, 3168A, 31694,
3169A anr., 3170A, 8171A,
OKIl 75 9221 3234A, 3235A, 3236A

75 9222 [Iposepen B 1986 r.

Pacnopaxeiwem MmmmcTepersa o 30,10,80

CpOK BBeneHHa ycTaHoBlen ¢ 01,01.82

HecoBawoaskue cTaHaapta NPeCABAYETCA NO 3aKOHY

BUHTHI T1O OCT 1 31528-80, OCT 1 31529-80, OCT 1 31530-80, OCT 1 31531-80,
OCT 1 81582-80, OCT 1 315383-80, OCT 1 81534-80, OCT 1 31535-80 U OCT 1 31536-80

B3ANMO3AMEHSIEMbl C BUHTAMHK TTO HOPMAJISIM 3168A, 3170A, 3171A, 3284A, 3235A,
8236A, 3168A, 8169A U 8160A anr COOTBETCTBEHHO

1. KoHCTpyxIOust ¥ pa3Mepbl BHHTOB LOMXHEI COOTBETCTBOBATH YKA3aHHBIM Ha 4YepTrexe

¥ B Tabn.1, 2 ¥ 3.

I'P NeNe 8188943, 8188959, 8188964, 8188974,

8188985, 8188990, 8189004, 8189019,
Wananne odmumanshoe 8189025 or 12.01.81 Nepensyarka BoCRpewlexa





image2.png
OCT | 31528-80+ OCT 1 31536-80 crp. 2

AV,

O6oanagenue NnameTprr
cTangapra peapbbl, MM
OCT 1 31528-80f Or 1,8 no 8
OCT 1 81526-80] Or 3 no 10
0
)
3

1 31530-80)] Or 1,6 no 1

1 31531-80 13X11H2B2Mo-11I
OCT 1 81532-80| Or 5 no 10 | 10X11H23T3MP-BA

OCT 1 81533-80 07X16H61I
1 31534-80

1 31535-80 Or 1.8 10 6 JIC58-1 TRepnas
1 31538-80 ’ JIC59-1 arrnmarenTEag TBepaas

Tabanunoma 2

3

S
=
:

.
H
H

O
S
EREL
i.'-'
(Y ¥
DIG;
[
J

D
w
H

3
g

=
Py
o
=
o

(=]

2
.
>
=
2 3

Lt R
o olw(
=1kelt=1L=

o
o
»
L
©
I—I.

i
o
o

s |

2
Py
o
ey
A
o

PaaMepsl obeclied.HHCTP.





image3.png
oo Noybuwnara | | Yoot |+ | 1 1 1 P ¢ - 1
hun Nesopmunia | 311 | e 1 T T [V T T 1 [ ] [ |

Ta6numoma 3

- L, MM

I d I 1 ! I 1 )
ITpen = Macca | w Macca ﬁ:’ = o Macca | & Macca | & &’ Macca
onars| | £ £ Mecc | £ g r e £ £ T : g
OTKA E mT,, E g 100wT , E g E g E g 100 wr., E CE) 100 uir., Eg E g 100wt ,
= K& = KT = é“ = KT :Q‘ KT é‘ =y KT
3 0,013 0,014
4 0,014 0,015
5 0,015 0,017
6 0,018 0,019
7 0,017 0,021
8 0,018 0,023 8
9 0,019 0,025 —J
10 | 10,2 0,020 0,026 —
p— (]
i1 0,021 0,028 a.l"‘
12 0,022 0,030 Ol\g
1
14 0,025 0,034 Co
O
16 - 0,038 lIa
18 - 0,041 o
x |- 0
22 - - —
24 _ - =
on
26 - - So
' i
28 - -
10,3 %o
30 - - o
- -
32 - - ]
34 _ _ o

7N




image4.png
[ How Nesbomiara | ewn] | T T T T 1T T
LTI I I NS RN R R A

IMpopornxenne Tabn 3 ,

‘ M10

i
) ! }

% é Macca ﬂg’g %’ 2 Macca
39 100mr., | $ 8 38 100mr.,
8 8 2 8.2

= = = K

[IlpumMeuvyarnusd

1. [lonyckaeTcsa npyMeHeHMe BHHTOB OONblliedl ANMHEI C MHTepPBaANOM. 2 MM AAg BUHTOB anuHoll no 100 mmMm, 4 MM ona BHuTOB
nnaeol ceeune 100 MM
[IpuMeneHMe TAKHX BHHTOB AOMKHO ObITH COINIACOBAHO C I'OFIOBHOU opranu3aiyell IO ,cTadHfapTH3AUAH

2. B Tabn.3 npupegeHa Macca BHHTOB K3 CTanu
Ing oapedeneHmss Macchl BHHTOB, HOrOTOBISeMbIX K3 APYIHX MATEpUANOB, 3HA4YeHWs MACCHI, YKa3aHHble B Tabluue, AOMKHE! 6LITH
YMHOXXeHp! Ha Kosdhuumenr 0,356 - g amioMyHueporo cmiapa, 1,1 — 09 AaTyHH.

v 08-9SI€ 1 LOO +08-82S1¢ 1 .LDO

e




