DEUTSCHE NORM Oktober 2000

O
Z

Niedrige Kronenmuttern
Metrisches Regel- und Feingewinde, Produktklassen A und B 979

ICS 21.060.20 Ersatz flr
DIN 979 : 2000-02

Hexagon thin slotted and castle nuts —
Metric coarse and fine pitch thread, product grades A and B

Ecrous hexagonaux bas & créneaux et & créneaux dégages —
Filetage métrique a pas gros et fin, grades Aet B

Vorwort
Diese Norm wurde vom FMV 3.1 ,Schrauben und Muttern mit AuBenantrieb” erarbeitet.

Anderungen
Gegeniiber DIN 979 : 1987-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Fir die Gewinde-NenngréBen M10, M12, M14 und M22 wurden die alten Schlisselweiten 17 mm, 19 mm, 20 mm und
32 mm gestrichen.

b) Die normativen Verweisungen wurden aktualisiert.
c) Die MaBe d, ,;, wurden Kkorrigiert.

Gegenuber DIN 979 : 2000-02 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen:
a) Bezeichnung der Gewinde-NenngréBen M10, M12, M14 und M22 durch Angabe der Schlusselweite ergénzt.
b) Bezeichnungsbeispiele im Abschnitt 5 berichtigt.

Friihere Ausgaben
DIN 979: 1972-12,1977-04, 1983-12,1987-10, 2000-02

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuBB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Anforderungen fiir Sechskant-Kronenmuttern mit Gewinde-Nenndurchmesser von 6 mm bis 52 mm, in den
Produktklassen A (bis 16 mm Gewinde-Nenndurchmesser) und B (iber 16 mm Gewinde-Nenndurchmesser) fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese normati-
ven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefhrt. Bei
datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

DIN 13-12
Metrisches ISO-Gewinde — Regel- und Feingewinde von 1 mm bis 300 mm Durchmesser, Auswahl fir Durchmesser
und Steigungen

DIN 13-15

Metrisches ISO-Gewinde — GrundabmaBe und Toleranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 267-2

Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen — Ausfihrung und MaBgenauigkeit
DIN 267-10

Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen — Feuerverzinkte Teile
DIN 962

Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben — Formen und Ausflihrungen
DIN 4000-2

Sachmerkmal-Leisten — Teil 2: Schrauben und Muttern
DIN EN 493

Verbindungselemente — Oberflachenfehler — Muttern; Deutsche Fassung EN 493 : 1992

DIN EN 20898-2
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 2: Muttern mit festgelegten Prifkraften — Regelgewinde
(ISO 898-2 : 1992); Deutsche Fassung EN 20898-2 : 1993

DIN EN 28839
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Schrauben und Muttern aus Nichteisenmetallen
(1SO 8839 : 1986); Deutsche Fassung EN 28839 : 1991

DIN EN ISO 898-6
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Teil 6: Muttern mit festgelegten Priifkraften — Feingewinde
(1ISO 898-6 : 1994); Deutsche Fassung EN ISO 898-6 : 1995

DIN EN ISO 1234
Splinte (ISO 1234 : 1997); Deutsche Fassung EN ISO 1234 : 1997

E DIN EN ISO 3269
Mechanische = Verbindungselemente —  Annahmeprifung (ISO/DIS  3269:1998); Deutsche Fassung
prEN ISO 3269 : 1998

DIN EN ISO 3506-2
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stahlen — Teil 2: Muttern
(1ISO 3506-2 : 1997); Deutsche Fassung EN ISO 3506-2 : 1997

DIN EN ISO 4042 )
Verbindungselemente — Galvanische Uberztge (ISO 4042 : 1999); Deutsche Fassung ISO 4042 : 1999

E DIN EN ISO 4759-1
Toleranzen fir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkiklassen A, B und C
(ISO/DIS 4759-1 : 1997); Deutsche Fassung prEN ISO 4759-1 : 1997

E DIN EN ISO 10683
Verbindungselemente — Nichtelektrolytisch aufgebrachte Zinklamellentberzige (ISO/DIS 10683 :1999); Deutsche
Fassung prEN ISO 10683 : 1999

DIN ISO 8992
Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fir Schrauben und Muttern; Identisch mit ISO 8992 : 1986
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3 MabBe
MaBe siehe Bilder 1 und 2 und Tabelle 1
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Bild 1: Sechskant-Kronenmutter bis 10 mm Gewinde-Nenndurchmesser
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Ubrige MaBe wie Bild 1

Bild 2: Sechskant-Kronenmutter ab 12 mm Gewinde-Nenndurchmesser

Schlitzgrund rund, gerundet oder abgeschragt nach Wahl des Herstellers. Die Kronenmuttern durfen nach Wahl des Her-
stellers mit oder ohne Gewinde in der Krone geliefert werden. Die Stirnseiten der Kronen durfen gerundet sein.
Anzahl der Schlitze:

bis 39 mm Gewinde-Nenndurchmesser: 6
Uber 39 mm Gewinde-Nenndurchmesser: 8
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4 Technische Lieferbedingungen

Tabelle 2: Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
Allgemeine N DIN ISO 8992
Anforderungen orm
Toleranz 6H"
Gewinde
Normen DIN 13-12, DIN 13-15

d < 39mm: 04, 05 d < 20mm: A2-70

Festigkeitsklasse d >39mm: nach Ver- | 20 mm <d < 39mm:

einbarung A2-50 CuZn?®
. (Werkstoff)
Mechanische d > 39 mm: nach Ver-
Eigenschaften® einbarung
Normen DIN EN 20898-2 DINEN ISO3506-2 | DIN EN 28839

DIN EN ISO 898-6

d < 16 mm: A
GrenzabmaBe, Form- Produktklasse d>16mm:B

und Lagetoleranzen

Norm E DIN EN ISO 4759-1

wie hergestellt blank blank

Fur galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN EN ISO 4042.

Fir nichtelektrolytisch aufgebrachten Zinklamellentberzug gilt
Oberflache E DIN EN ISO 10683.

Fur die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267-2.

Fur den Aufweitversuch und die zuldssigen Oberflachenfehler gilt
DIN EN 493.

Flr Feuerverzinkung gilt DIN 267-10.

Annahmeprifung Fur die Annahmeprifung gilt E DIN EN ISO 3269.

1) Bei der galvanischen Beschichtung nach DIN EN ISO 4042 ist besonders bei Muttern mit Toleranz 6H darauf zu ach-
ten, daB die Nullinie nicht unterschritten wird. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein gréBeres Grundabmas als das
in der H-Lage gewahlt werden. Ein gréBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schraube-Mutter-Verbindung
beeintrachtigen.

2) Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt, z. B. andere Festig-
keitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.

3) CU2 oder CU3 nach Wahl des Herstellers

5 Bezeichnung

Bezeichnung einer Kronenmutter mit Gewinde M8 und Festigkeitsklasse 05:

Kronenmutter DIN 979 — M8 — 05

Bei der Bezeichnung von Kronenmuttern mit den Gewinden M10, M12, M14 und M22 ist die Schlisselweite (SW) in der
Bezeichnung anzugeben, z. B.SW18 fur M12:

Kronenmutter DIN 979 — M12 — SW18 — 05
Wird fiir Gewinde-Nenndurchmesser Uber 16 mm die Produktklasse A gewiinscht, so ist diese in der Bezeichnung anzuzei-

gen, z.B.:
Kronenmutter DIN 979 — M20 - 05 - A

Sollen Kronenmuttern mit Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 39 mm ohne abgesetzte Krone geliefert werden, so
ist das Kurzzeichen KK in die Bezeichnung einzufiigen, z. B.:

Kronenmutter DIN 979 — M20 — KK — 05
Fir die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.

Kronenmuttern nach dieser Norm durfen aus Automatenstahl nur geliefert werden, wenn in die Bezeichnung das Kurzzei-
chen AU zur Angabe der Festigkeitsklasse hinzugeflgt ist, z. B.:

Kronenmutter DIN 979 — M8 — 04 — AU
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6 Kennzeichnung

Fir die Kennzeichnung der Kronenmuttern gelten die Festlegungen in DIN EN 20898-2, DIN EN ISO 3506-2 und
DIN EN 28839.

Spanend hergestellte Kronenmuttern mit Festigkeitsklassen tber 6 nach DIN EN 20898-2 werden nur nach Vereinbarung
gekennzeichnet. Kennzeichnungen auf der Auflageflache sind méglichst zu vermeiden.

Anhang A (informativ)

Sachmerkmal-Leiste
Fir Kronenmuttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-2 — 7.3.



