© DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V. - Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

DK 621.884.091.3 DEUTSCHE NORM Mai 1993

Halbrundniete |
Nenndurchmesser 1 bis 8 mm 660

O
Z

Round head rivets; nominal diameters 1 to 8 mm Ersatz flir Ausgabe 07.77
Rivets a téte ronde; diamétres nominaux de 1 a 8 mm

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Halbrundniete mit Nenndurchmessern von 1 bis 8 mm.

2 MaBe
<
/; ‘—[
T ©
© = —_—— 1
e
k {
Tabelle 1: MaBe und Gewichte
Nennmag| 1 12 | (14) | 16 2 25 3 | (35 | 4 5 6 @ 8
dy
G -
agﬁq”zfse 10,05 +0,1 +0,15
NennmaB | 1,8 2.1 2.4 2,8 3,5 4.4 52 6,2 7 8,8 10,5 12,2 14
d,
Toleranz h14 h1s
ds min. 0,93 1,13 1,33 1,52 1,87 2,37 2,87 3,37 3,87 482 5,82 6,82 7,76
e  max 0,5 0,6 07 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 25 3 3,5 4
k  js14 0,6 0,7 0,8 1 1,2 1,5 1,8 21 2,4 3 3,6 4.2 4.8
¥ max. 0,2 0,3 04
ry = 1 1,2 1,4 1,6 1,9 24 2,8 3,4 3,8 4,6 57 6,6 75
l
Nenn- | arons. Gewicht (7,85 kg/dm?®) kg/1000 Stiick ~ ')
mafB | abmaBe
2 0,020 | 0,033 | 0,043 | 0,060 | 0,111
+8,25
3 0,026 | 0,041 | 0,055 | 0,076 | 0,136 | 0,185 | 0,350
4 0,032 | 0,050 | 0,067 | 0,092 | 0,161 | 0,223 | 0,408 | 0,609 | 0,850
5 +8’30 0,038 | 0,059 | 0,079 | 0,108 | 0,186 | 0,261 | 0,466 | 0,687 | 0,950 | 1,65
6 0,044 | 0,068 | 0,092 | 0,124 | 0,209 | 0,300 | 0,524 | 0,766 | 1,05 1,81 2,86
) Siehe Seite 2 (fortgesetzt)

Fortsetzung Seite 2 bis 5
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Tabelle 1 (abgeschlossen)

NennmaB| 1 1,2 (14) 1,6 2 25 3 (3,5) 4 5 6 (7) 8
& Srenz- +005 +0,1 +0,15
NennmaB| 1,8 21 24 28 35 4,4 52 6,2 7 8,8 10,5 12,2 14
4 Toleranz h14 h1s
dg min. 093 | 1,13 | 1,33 | 152 | 1,87 | 237 | 287 | 337 | 387 | 482 582 | 682 | 7,76
e max 0,5 0,6 0,7 0,8 1 1,25 15 1,75 2 25 3 35 4
k js1a 0,6 0,7 0,8 1 1,2 15 1,8 21 24 3 3,6 4.2 48
r  max 0,2 0,3 0,4
ry = 1 1,2 1,4 1,6 19 24 28 34 38 46 57 6,6 75
l
Nenn- | grenz- Gewicht (7,85 kg/dm®) kg/ 1000 Stiick =~ ')
maB |abmaBe
8 + 036 0,086 | 0,116 | 0,156 | 0,260 | 0,376 | 0,640 | 0,923 | 1,25 213 3,31 4,82 6,69
10 ° 0,140 | 0,188 | 0,309 | 0,452 | 0,753 | 1,08 1,45 2,45 3,76 5,44 7,51
12 0,220 | 0,358 | 0,528 | 0,866 | 1,23 1,66 2,77 421 6,08 8,32
14 + 043 0,407 | 0,604 | 0,980 | 1,38 1,86 3,09 4,66 6,70 9,15
16 ° 0,456 | 0,680 | 1,11 1,53 2,06 | 341 5111 732|100
18 0,505 | 0,756 | 1,22 | 1,68 226 | 373 556 | 794|108
20 0,554 | 0,832 | 1,33 1,84 2,46 4,05 6,01 856 | 11,6
22 0,908 | 1,44 | 2,00 267 | 4,36 6,46 | 9,18 | 124
25 | *0%2 1,022 | 161 | 224 | 299 | 482 | 716|101 | 137
28 1,78 2,47 3,29 5,30 786 | 11,0 149
30 1,90 | 263 349 | 562 831 | 116 | 157
32 2,79 3,69 | 593 877 | 123 | 16,5
3B 062 3,02 4,00 | 642 945 | 132 |17,7
38 ° 3,25 429 | 6,88 | 10,1 141 | 19,0
40 3,41 450 | 720 | 106 | 148 | 198
Langen Gber 40 mm sind von 5 mm zu 5 mm zu stufen.
Eingeklammerte Gré8en und Zwischenlangen sind méglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Niete in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréen hergestellt.
Die Gewichte sind nur Anhaltswerte.
1y Umrechnungszahlen flir Gewichte:
Werkstoff St Cu Cu-Zn Al
Umrechnungszahl 1 1,134 1,070 0,344




3 Technische Lieferbedingungen
Tabelle 2: Technische Lieferbedingungen

DIN 660 Seite 3

. . nichtrostender
Stahl Nichteisenmetall Stah
St = QSt 32-3
oder
QSt36-3 |CuZn =CuZn37| Cu=SF-Cu Al=Al995 A2, A4
Werkstoff') nach Wahl
des Herstellers
Zugfestigkeit Ry, i, N/mm? 290 290 200 100 500
DIN 1654 DIN 17677 DIN 17677 DIN 1790
Norm Teil 2 Teil 1 Teil 1 Teil 1 DIN 1SO 3506
MaB-, Form- und Lagetoleranzen DIN 101

Oberflache

Regelausfuhrung: blank
Wird ein bestimmter Oberflachenschutz gew(inscht, z. B. galvanischer Ober-
flachenschutz nach DIN ISO 4042, so ist dies bei Bestellung zu vereinbaren.

Die in der Tabelle 1 angegebenen Toleranzen und GrenzabmaBe gelten
auch nach Aufbringen einer Beschichtung.

Prifung der mechanischen Eigenschaften

DIN 101

Annahmeprufung

DIN 101

') Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

4 Bezeichnung

Bezeichnung eines Halbrundniets mit Nenndurchmesser d4 = 4 mm und Lange [ = 20 mm, aus Stahl (St):

5 Anwendung

Niet DIN 660 — 4 x 20 — St

FUr Niete nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-9-3.

In Tabelle 3 sind neben den SchlieBkopfmaBen auch die gréBten Klemmidngen flir Halbrundkopf (A) und Senkkopf (B) als

Anhaltswerte angegeben.

Form A Halbrundkopf als SchlieBkopf
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Form B Senkkopf als SchlieBkopf
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Tabelle 3: Lochdurchmesser und Anhaltswerte fiir SchlieBkopfmaBe und Klemmlédngen

d, 1 12 | (14 | 16 2 25 3 | @35 | 4 5 6 (7 8
d,wiz| 105 | 125 | 145 | 165 | 21 | 26 | 31 | 36 | 42 | 52 63 | 73 | 84
dg 18 | 21 | 24 | 28 35 | 44 | 52 | 62 | 7 88 | 105 | 122 | 14
rHJ’JEi ky 06 | 07 | 08 | 1 12 | 15 | 18 | 21 | 24 | 3 36 | 42 | 48
kopf A
reo~ | 1 12 | 14 | 16 19 | 24 | 28 | 34 | 38 | 46 57 | 66 | 75
dy 18 | 21 | 24 | 28 35 | 44 | 52 | 62 | 7 88 | 105 | 122 | 14
ﬁg;;‘B ky ~| 04 | 05 | 06 | 07 08 | 1 13 | 14 | 19 | 24 28 | 33| 39
t 04 | 05 | 06 | 07 08 | 1 13 | 14 | 18 | 23 27 | 32 | 37
Klemmldnge s,
l A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A|B|A B|A|B|A|B|A|B|A|B
2 051 {0501 {051 | —[1 |—]|1
3 102 11 {2 |1 |2 |o5|2 |o05/15]—[1|—]|1
4 2 [25|2 |25|2 {25(15/25|1 | 25/ 05/ 25( 05/ 2 | —|2 | -] 1
5 25(35(25/35]25(35(2 [35]2 {3 |15/ 3 [15/ 3 |05/3 || 2|—|15
6 35(45|35|45(35(45(3 [45(3 |4 |25/ 4 [2 |4 |15/ 41| 3|—|25 ]2
8 5 (6 |5 |6 |5 |6 | 45554 |55 4 |55 3555 3| 52|45 05 4|-]35—]|3
10 7 |75(65(75|6 | 756 | 7.5 55 755 | 75/ 45| 7|4 | 65 25/ 6 | 15| 55 — | 5
12 8 95|75/ 9 |75/ 9 |75/9 {7 |9 (6| 9|55 85 458 |35 75| 25 7
14 95105 9 [105| 9,5/105] 85/105 7.5{ 10| 7 |10 | 65/ 95( 5 | 9 | 4 | 85
16 11 (12 (11 [12 (11 [12 10 {12 | 9 [11]9 [115] 8 |11 |7 [11 |6 |10
18 125(14 |13 |14 13 |14 112 {14 |11 [13 |11 13 | 9513 | 9 [13 | 8 |12
20 14 15514 16 |14 {16 (14 {16 {13 [15 |12 |15 |11 |15 |10 [15 | 95|14
22 16 (18 {16 |18 [16 |18 [15 |17 |14 [17 |13 [17 [12 |16 |11 [15
25 18 (20 [18 |20 118 120 |17 [ 1917 |19 |16 |19 [15 |19 |14 |18
28 21 |23 121 (23 20 [22 19 |22 [18 |22 |17 [22 |16 |21
30 23 |25 (23 |25 122 |24 |21 |24 20 |23 |19 [23 |18 |22
32 24 |27 |23 |26 (23 |26 |22 |25 |21 |25 |20 |24
35 27 129 |26 |28 |25 [28 |24 |28 |24 |28 |22 |27
38 30 |32 |29 |31(28 |31 [27 {30 |26 |30 |25 |29
40 31 |34 130 {3230 (32 [28 [32 [28 [32 |27 |31

Die angegebenen Klemmiangen gelten nur als Anhaltswerte. Vor allem bei Massenfertigungen soliten Probenietungen
durchgefuhrt werden.
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Zitierte Normen

DIN 101 Niete; Technische Lieferbedingungen

DIN 1654 Teil 2 Kaltstauch- und KaltflieBpreBstéhle; Technische Lieferbedingungen fir nicht flr eine Warmebehand-
lung bestimmte beruhigte unlegierte Stahle

DIN 1790 Teil 1 Dréhte aus Aluminium und Aluminium-Knetlegierungen; Eigenschaften

DIN 4000 Teil 9 Sachmerkmal-Leisten fiir Bolzen, Stifte, Niete, Splinte, PaBfedern, Keile und Scheibenfedern
DIN 17677 Teil 1 Drahte aus Kupfer und Kupfer-Knetlegierungen; Eigenschaften

DIN ISO 3506 Verbindungselemente aus nichtrostenden Stéhlen; Technische Lieferbedingungen;
Identisch mit ISO 3506 : 1979
DIN 1ISO 4042 Teile mit Gewinde; Galvanische Uberzlige, Identisch mit ISO 4042 : 1989

Friihere Ausgaben
DIN 660: 10.26, 03.44, 06.56x, 07.77

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1977 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Abschnitte 2 bis 7 wurden durch den Abschnitt 3 ,Technische Lieferbedingungen® ersetzt.
b) Die Werkstoffangaben wurden berichtigt.

Die Zugfestigkeit R, n;, fur Stahl wurde geandert.

Der Werkstoff ,Nichtrostender Stahl“ wurde zusétzlich aufgenommen.

Fur den Werkstoff Kupfer wurde das Kurzzeichen ,Cu“ festgelegt.

Der Anhang A wurde gestrichen.

Die Norm wurde redaktionell Gberarbeitet.
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