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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ Т Р К Ш Ш Ш

1.1. Размеры, форма, резьба, предельные отклонения и шерохо­ ватость поверхностей бол т ов, шпилек, гаек и шайб должны c q o t j c t c t b o вать установленные з отраслевых стандартах ОСТ 26-2037-77+ ОСТ
26-2042-77.
1.2. Для сосудов, работающих под давлением, подведомственных Госгортехнадзору СССР, дошлете резьбы болтов, шпилек и гаек должен быть но менее MI0. Допускается применять диаметр резьбы не менее
Ш для болтов, шпилек и гаек из легированных сталей.
1.3. Технологический процесс изготовления крепежных изделий устанавливает предприятие-изготовитель.
1.4. .Материалы и условия применения крепежных изделий должны соответствовать указанным в т а б л Л .
1.5. Химический состав и механические свойства материала кре­ пежных изделий должны отвечать требованиям государственных стандар­ тов и технических условий на материал.
Х.6. Материалы, применяемые для изготовления крепежных изде­ лий, а также покупные крепежные изделия должны иметь соответствующую иеркирозку и сертификат предприятия-изготовителя.
1.7. При отсутствии сертификата на материал предприятие-изго­ тов лт ель крепежных изделий должно провести аттестацию материалов по результатам лаоораторных испытаний и составить сертификат на них.
Испытания материала следует проводить по соответствующим стан­ дартам или техническим условиям на материал.
1.8. Не допускается применять для изготовления болтов, шпилек, паек кипящую» полуспокойную и автоматную	стали,
Х.9. Материалы заготовок или готовые крелекные изделия должны oiiOh термически обработаны, Режимы термообработки приведены в реко­ мендуемом приложении.

[image: ]ОСТ 26-2043	-91	с.з

При получении термообработанного проката с механическими свойст вами, указанными в табл.2, повторную термообработку можно не прово­ дить .
1.10. Механические свойства материала заготовок или готовых
крепежных изделий должны соответствовать табл.2.
1 .11. Допускается применять болты и шпильки классов прочности 5.6» 6.6, 8,8 и групп прочности 21,22,23, а также гайки классов прочности 5,6,8,10 и групп прочности 21,22,23 по ГОСТ 1759.0-87 на давление до 25 кгс/см^ (2,5 МПа) и температуру до 300°С, изготов­ ляемые по ГОСТ 7798-70, ГОСТ 5915-70, ГОСТ 22032-76, ГОСТ 22034-76,
ГОСТ 22038-76.
1.12. При изготовлении крепежных изделий из сталей марок 10, 20,25,30,35,40,35Х,38ХА,12Л8Н10Т,10Я7Н131ет,20Х13,20ХНЗА, I0XI7HI3M3T, 06ХН28МДТ, I4XI7H2 с классами прочности и параметрами применения по п.1.11 настоящего стандарта, технические требования должны соответствовать ГОСТ 1759.0-87.
1.13. Крепежные изделия должны изготавливаться без покрытий либо с покрытием.. Покрытия не должны снижать прочность и работо­ способность соединений.
Вид, условное обозначение и толщина покрытий должны соответство вать указанным в табл.З.
1.14. . Защитные покрытия должны быть однородными, пузыри и отслаивания не допускаются.
1.15. Требования к шероховатости поверхностей крепежных изде­
лий, которые подлежат покрытию, - по ГОСТ 9.301-86,
1.16. Резьбу следует выполнять способом нарезки или накатки.
В случае применения крепежных деталей из сталей марок аустенит­ ного класса при рабочей температуре свыше плюс 50С°С изготовление

Таблица I Материалы и условия применения крененных изделий


Марки­ ровка изделия


Марка ' стали или сплава

Стандарт
или техничес­ кие условия на поставку материала

Технические требования

Условия применения
Шпильки (болты)	Гайки		Шайбы Темпера­ Давление Темпера­ Давление	Темпера­




Давление

тура среды,
°С

условное,
МПа	2
(кгс/см	X
не более

тура
среды,
°С

условное
МПа	2’
(кге/скг), не более

тура
среды,
°С

Условное, 'Лл .	’
: г с/с
|не б*..- -г :


Стали основного применения

СтЗсл4


20

ГОСТ 380-88

ГОСТ 535-88

,0т минус
20 до
плюс 300
От минус

2,5(25)

От минус
20 до плюс 300
От минус

2,5(25)

От минус
20 до плюс 300
От минус

ю а X }

 (
3
25
плюс
 
425
плюс
 
425
плюс
 
450
4
"35~
10
(
 
100
)
16(160)
)ГОСТ 1050-88

ГОСТ 1050-88 40 до

40 до

10 ( 100)

40 до


16(160)



 (
5
6
35Х
з
 
а
 
м
ГОСТ
 
4543-71
ГОСТ
 
4543-71
От
 
минус
плюс
 
4п.э
От
 
минус
40
 
до
"От
 
минус
7
П
 
Л
0
Ю
Д
С
 
0
4
Л
0
*
Л
V
7
30ХМА
От
 
минус
40
 
до
16(160)
Ст
 
мит'С
16(160)
<•>
плюс
 
450
плюс
 
510
*,о
)плюс 450
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зохм

40 до
Iи

о

Продолжение табл.I


Марки­ ровка изделия

Марка СТЕЛИ ИЛИ '
сплава

Стандарт
или техничес­ кие условия на поставку

Технические требе--.лил

| У словия !’чиненения
!Шпкяьки (болты)



 (
М
)Гайки


Шайбы

материала

Темпера- [Давление

Темпера­ Давление

Темпера­

Давление

тура среды,
°С

2 5 Х Ш	ГССТ 20072-74	ГОСТ 20072-74 От минус
40 до плюс 510
10	25Х2М1Ф	ГОСТ 20072-74	ГОСТ 20072-74 От минус
40 до
плюс 540
II	2 0 Х Ш Ф 1 Т Р	От минус
40 до плюс 565

уеденное, МПа , о
{ kvq J q.i t )
не более’






16(160)

тура среды;
°с

От минус
40 до плюс 540
От минус
40 до плюс 540
От минус 40 до
плюс 565

условное Mia , о (кгс/см ) не оолее *






16(160)

тура
среды,
°С

От минус
70 до плюс 540
От минус
70 до плюс 540
От минус
70 до плюс 565

ловкое,
.а , 2
(кгс/ см ’), не более






16(160)

12	15ХМ	ГОСТ 4543-71	ГОСТ 4543-71
13	2GXK3A
14	10Г2



От минус
70 до плюс 425



16(160)



От минус
70 до плюс 425



16(160)



От минус
 (
ОСТ
 
26-2043
)70 до плюс 450


 (
15
3
 
7
 
Я
 
2
 
Н
 
8
 
Г
 
8
 
Ш
 
В
ГОСТ
 
5632-72
Ш
 
4
 
-
 
1
 
-
 
1
 
9
 
2
 
3
 
-
 
7
 
6
От
 
минус
От
 
минус
От
 
минус
40
 
до
40
 
до
70
 
до
плюс
 
450
плюс
 
450
плюс
 
600
16
12
 
Л
 
8
 
Н
 
9
 
Т,
ГОСТ
 
5949-74
От
 
минус
От
 
минус
)I
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70 до плюс 600

70 до плюс 600



о
С ’-



Марки­
ровка



Ms ока ст'ли



:Стандарт или технические



Технические требования



Условия применения

Продолжение табл Л

изделия

или сплава

условия на поставку материала

Шпильки (болты)
Темпера­ Давление

Гайки
Темпера­ Давление

Шайбы
 (
Ж
)Темпера­	Давление

тура среды,
°С

I?	4 5 Д 4 Ш В 2 М 'ГОСТ 5632-72	ГОСТ 5949-75 От минус
70 до
плюс 600

условное,
(кгс/см^) не более

тура среды,
°С

От минус 70 до
плюс 600

условное, МПа	?
( кгс / cnt ),
не, более

тура
среды,
°С

От минус
70 до плюс 600

овное,
. о
(кгс/см )
не более

18_

09XI4H20B2TP OT4-I-I032-74 1714-I-1032-74

16(160)	16(160)	16(160)

19	1 8 Ш В Ш Е Р , ГОСТ 5632-72

ГОСТ 5949-75 От минус
40 до
плюс 580

От минус 40 до
плюс 580

От минус
40 до плюс 580


20	10


Дополнительные марки стали
От О плюс



2,5(25)	От минус
40 до плюс 450



 (
ОСТ
 
26-2043-
)10( 100)

[image: ]21	30

22	40
23	45
24	40Х

25	35ХМ

ГОСТ 1050-88	ГОСТ 1050-88 От минус
40 до
пдюс 425




ГОСТ 4543-71	ГОСТ 4543-71
§5 $ нуо плюс 450

10( 100)






16(160)

От минус
40 до плюс 425



От минус
40 до плюс 450
От минус
4п0люДсО5к1т0л






16(160)






от минус 70 до
 (
С.6
).плюс 450





 (
91
)16(160)

Продолжение т а б л Л



Марки­ ровка изделия

Марка стали или

Стандарт
или техничес­ кие условия

Технические требования

Условия применения
Шпильки (болты)	Гайки	Шайбы

сплава

на поставку материала

Темпера­ тура среды,
°С

Давление условное, мПа	о
(кгс/сьг), не более

Темпера­ тура среды,
°С

Давление условное, МПа	о
(кгс/см ) не более ’

Темпера­ тура среды,
°С


условное,. МПа	о
(кгс/см**), не более


26	2 0 Х Ш Ф 1 Б Р	ГОСТ 20072-74 ГОСТ 20072-74 От минус
40 до плюс 565
27	09Г2С	ГОСТ 19281-89 ГОСТ 19281-89 От минус
70 до плюс 425
28	I8X2H4MA	ГОСТ 4543-71	ГОСТ 4543-71 От минус
70 до плюс 400




16(160)


От минус
40 до плюс 565
От минус
70 до
плюс   425
От минус
70 до плюс 400-




16(160)


От минус
70 до плюс 565

От минус 70 до
плюс 450




16(160)

29	08X13

30	12X13

От минус
4пл0юдс05«5п0
От минус 30 до

-	От минус
40 до плюс 550
От минус
30 до

-	-
I
!	~
;ЬО ЦС	1

31	20X13
32	30X13

ГОСТ 5632-72	ГОСТ 5949-75

плюс 475 10(100)

плюс 475 10(100)

плюс 475

10(10СО с]

т
л»
<*'
J
 (
1
)*K.D
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Оf*Д!п';!/и   >НИ
уСЛиВИД iiU псстаску




T хнпческке треб'-войдя

Продол жение табд.I

Уеловпя применения
Шпильки (болты)	I	Гаи !СИ	1 X3бы

1	материi да

Темпера­
тура

Давление 1Темпера-
условное, ! ТУра '

Давление	'Хеепсро-
условное 5 1тура

j Давление
7 ~ Г’




· 16X1’ XT2с 21
j 10ЯХ:1-:ХЗТ~]
· СХХ1УХГХ ЗТ
' 'T c l/S ;ir.7 'r S?^






ГОСТ 5949-75

среды,
°С

От минус
70 до плюс 600

Ilia	р (кге/емг) не более '




16(160)

среды,
°С

От минус 70 до
плюс 600

Ша	«?
(кгс/ смД),
не более




16(160)

1средь:,
°с

От минус
70 до
плюс 600


(кгс/ с?^), не более




16(160)

, c , x :x : x ; r	От минус
70 до
•.	' v VIi а , *» ,0	ТУ14—I—I141—74 плюс 400

От минус 70 до
плюс 400

От минус
70 до
плюс 400

1	i Xl/IXii X: IT
i	IGCT 5632-72

ГОСТ 5949-75 От минус
70 до
плюс 500

От минус 70 до
плюс 500

От минус 70 до
плюс 500

"L3	; С: лА.:2 1,34ir	ТУI4-I-1139-74 От минус
70 до плюс 600

От минус
70 до плюс 600

От минус
 (
ОСТ
 
26-2043
 
-91
)70 до
плюс 600

' f	7	i
I

:	ГОСТ 5949-75 От минус

1 0 (1 0 0 )	От минус

1 0 (1 0 0 )	От минус,

10( 100)

‘ C7XI6H6	jrOCT 5949-75

[image: ]i	I	40 до
 (
С
 
.
 
8
)плюс 325

40 до
плюс 325

40 до
плюс 325

Продолжение т а б л Л


j/ст-V/_
ров КЗ
изделия


Марка стали или сглава


Стандарт или технические условия на поставку


Технические требования


Условия применения
Шпильки (болты)	Гайки	Шайбы

материала

Темпера­ тура среды,

Давление
условное, Mila	2

Темпера­
 (
°С
)тура среды,

Давление
условное, Ida у о

Темпера­
тура среда,

Давление условное,
МПа	р

 (
°С
) (
°С
)(кгс/см ),
не более

(кгс/см^),
не более

(кгс/см ),
не более

42	03Х22К6Т	ГОСТ 5632-72
43	08X2IH6M2T

ГОСТ 5959-75

От минус
40 до плюс 200

16(160)

От минус
40 до плюс 200

16(160)


От минус
40 до	;16(160)
плюс 200

44 I4XI7H2	От минус
70 до плюс 350
45 ЗОХ	ГОСТ 4543-71	ГОСТ 4543-71 От минус
40    до п люс■425

2,5(25)	От минус
70 до плюс 350
16(160)	От минус
40 до плюс 450

2,5(25)	От млнус
70 до плюс 350
16(160)	От минус
70 до
плюс  450

10(100)


16(160)

[image: ]
ПРШпдЧАКИЯ: I. Допускается применять крепежные изделия из марок стали 35 Х,38ХА,40Х,ЗОХМА при температурах
 (
ОСТ
 
26-2043
)ниже минус 40°С до минус 60°С, если испытания на ударную вязкость проводятся при рабочих отрицательных температурах образцов с концентратором вида V (тип II по ГОСТ 9454-78) *
р
При этом ни у одного из образцов ударная вязкость не должна быть менее 30 Дх/см^
(3 кгс.м/см2 )
2. Допускается изготавливать шайбы из листовой стали с рабочими условиями применения по	^
ы
ОСТ 26-291-87 (обязательное приложение I).
3. 	Допускается изготавливать гайки из калиброванных в термически обработанном состоянии ста-	о лей 10,20,25 по ГОСТ 1051-73.	ю
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Таблица 2
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-Ц.л; ТчСС - (ВслОТПЛиВВл.М/лр
■;/с тос~ ;итсриала атг-сВидд
/ с-  Посален	"	( тоТти-

Шпильки (болта
Предел	| 1ДЛ ЗН2Д о Сткг :И“ Сумоше JУдагнал вязкость

· '■Ml'.	;

п'Скучое,п!4   со :отпг;~ Iтельное поле-	• КС , y.ly/uZ

поставку	Метр),
материала	сел, из

Ц (ЛЧг)
П/мм2 ?

л01 -'С б,-,
Н / м В В

Удлгое- речного !(кгсмд/ем2) при 1
селения Вемпеоатуро

" Т  : '
юл

более

( КГс/мМ. } ,

(i.o У улГ) ‘I /*9,

Т В -    !	в    	

не менее

не меяее

,не ме-
|нее

нее


!ПЛЮС
120


УлНуС
70

В':л’	i 40
аса.чньВ
Герми-	1

235(24)	; 372,38)	25

882(9)  | 294 (3 )J

 (
!
) (
-
)лески
обраба

2-15(25)	4120,2)	25	55	832(9)	1 4 ,7 -4 ,3  ; 163-197	t -    5И	'

 (
-
)тан

I	1	ОАп	; -   - д    ~

ГОСТ 1050-83 ГОСТ 1050-83

60	274(28)	45.1(16)	:23	|50	| б82(9)

4 , 5-4,2

,	/V**4v J

4-‘; -"  - ■»	г-

 (
-
 
-
)294(30)	4900:0)	21	50

7| 84(3)

4 ,5 -4 ,1  . 179-2*7
 (
i<'
) (
;
)!

•-; - ■*-•      г	-   -

014(32)	52° 11)	20	45	| 490(5)	4 ,Ь-4 ,1    , 179-217	4 ,'!- 4 .4	Ж
333(34)	564 (; 5)	■19	45	1490(d )	:, 474-4,0  ; 167-229	4, с
 (
а-.
 
,
) (
Oi
:
 
,
су
 
1
)353(36)	50:  ■В)	Хб	40	490(5)	:  4 , Д—4, и   :  13'?-2 29	л   Г-'./ l	1?  -

СО	¥&4{2ЭУ
и

21	50	538(6)   i 294(3)	i 4 }5	4(79	>4. j
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Таблица 3

Вид, условное обозначение и толщина покрытия крепежных изделий


Основной

Условное

Вид покрытия	Обозна­

Пределы I Назначе­

металл

обозначе­ ние вида по ГОСТ 1759.0-87

чение вида по ГОСТ 9.306-85

толщины,
мкм

ние

[image: ]
Сталь угле­	01	Цинковое, хрома-	Ц.хр	6-30	Защитное родистая и		тированное			по ГОСТ
легирован­	9.303-84
ная	02	Кадмиевое хрома-	Кц.хр	15-21
тированное
13	Никелевое	Н	9-18
05	Окисное пропи­	Хим.Окс* танное маслом	прм
Об	Фосфатное с про­	Хим.Фос.	-
питкой маслом	прм
Сталь корро- 08	Медное	М	1-3	Для о <ес- зионно-стойкая				пече;--:я
с е ки г а з а—
емо . и по
ГПГ'Т
9.202-84

Примечания: I. Допускается при условии дополнительной защиты ум-^ъше- ние толщины покрытия крепежных изделий, на которые по условиям сопряжения невозможно нанесение покрытия с, толщиной, указанной в табл.З. допускаемые минимальные и соответствущие им максимальные толщины покрытий крепежных изделий для условий эксплуатации I должны соответствовать ГОСТ 9.303-84.
2. Вид дополнительной защиты устанавливает лредприятло- изготовитель в нормативно-технической документации.
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резьбы накаткой не допускается.
ПРИМЕЧАНИЕ. При заказе шпилек, рассчитанных на температуру применения свыше 500°С, заказчик обязан оговорить конкретную темпе­ ратуру применения.
1 .17. Форма и размеры концов болтов и шпилек - по ГОСТ 12414-66. Размеры сбегов, недорезов (недокатов) резьбы - по
ГОСТ 27X48-86.
При применении метода накатки допускается изготовлять резьбу без концевой фаски,
1 .18. Допуски размеров, формы и расположения поверхностей бол­ тов, шпилек и гаек, применяемых для сосудов и аппаратов, должны соответствовать классу точности С по ГОСТ 1759.1-82 для резьб диа­ метром до 48 мм.
Технические требования для болтов и гаек с диаметром резьбы свыше 48 мм должны соответствовать ГОСТ 18126-72.
Допуск перпендикулярности опорных поверхностей гаек относитель­ но оси резьбы с диаметром до 48 мм - не более 1°30*, а диаметром свыше 48 мм	- по 12 степени точности ГОСТ 24643-81.
Допуск плоскостности шайб - не более допуска на толщину шайбы.
Допуск перпендикулярности цилиндрических поверхностей к опорным для шайб - по ГОСТ 18123-82.
1 .19. Допускаемая кривизна стержней шпилек не должна превышать 0,2 мм на 100 мм длины для диаметров резьб до 24 мм и 0,1 мм на 100мм длины для диаметров свыше 24 мм.
1.20. Резьба изделий не должна иметь заусенцы и сорванные нитки. Не допускаются рванины и выкрашивания ниток резьбы, выходящие за пре­ делы, установленные ГОСТ 1759.2-82 и ГОСТ 18X26-72.
Не допускаются вмятины на резьбе, препятствующие ввинчиванию
проходного калибра. На резьбовой поверхности волосовины не доиускаюте*
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1*21* На обработанной поверхности готовых изделий не допускают­ ся трещины, недсрезы, закаты, рванины, заусенцы, вмятины, отклонения от профиля вершины резвбы, препятствующие навинчиванию проходного резьбового калибра.
1.22. . Допускается изготовление шпилек и болтов   с центровым от­
верстием по ГОСТ 14034-74.
1.23. Шайбы не должны иметь заусенцы и острые кромки.
1.24. На резьбовой поверхности болтов, шпилек и гаек обезуглеро- жекный слой не допускается. При проведении термической обработки в защитных средах или о защитными покрытиями, исключающими обезуглеро­ живание, его контроль допускается не проводить.

2. П И Ш А

2 .1 , Приемка по результатам контроля внешнего вида и размеров крепежных изделий - по ГОСТ 17769-83.
2.2. Крепежные изделия предъявляются к приемке партиями* Партия должна состоять из изделий одного диаметра, изготовлен­
ных из одной партии заготовок, одной марки стали, одной плавки, прошедших термообработку по одинаковому режиму и имеющих покрытия одной толщины.
Партия должна иметь массу, не более, кг:
для болтов, шпилек и гаек до MI6	150
то же	от M2G до №27	400
Ф130 -и- №39	750
J . ^	1142 и более	1000
Пасса партии крепежных-деталей, предназначенных для комплекто­ вания оборудования, не ограничивается.
При массовом производстве крепежных изделий в условиях непрерыв­ ного процесса термической обработки масса партии ограничивается груз<
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подъемностью специализированного контейнера.
2.3. Контролю механических свойств следует подвергать оконча­ тельно термически обработанные заготовки или готовые крепежные изделия.
Ко н т р о л ь механических свойств допускается проводить на прутковом материале, если он находится в том состоянии термообработки, в кото­ ром будут применяться изготовленные из него крепежные изделия, и ес­ ли дальнейшая его обработка не приводит к изменению структуры (напри­ мер, вследствие обработки резанием).
2.4. Метод отбора проб - по ГОСТ 7564-73.
От каждой контролируемой заготовки или готового крепежного изде­ лия должно быть отобрано по одному образцу для испытания на растяже­ ние и по два для испытания на ударную вязкость.
При невозможности изготовления двух образцов для испытания на ударную вязкость из одной заготовки или детали допускается их изготов­ ление из двух контролируемых заготовок или деталей.
2.5. При длине изделия свыше 600 мл твердость термически-обрабо­ танных заготовок или готовых крепежных изделий должна определяться на обоих концах; при этом разница в значениях твердости на одной заго­ товке не должна превышать 20 единиц по Бринеллю (НВ).
2.6. При неудовлетворительных результатах испытания хотя бы одного образца повторной проверке подвергают удвоенное количество образцов, отобранных из тех же заготовок или из других, но с той же твердостью. Повторные испытания следует проводить по показателям, давших неудовлетворительные результаты.
При неудовлетворительных результатах повторных испытаний вся партия подлежит повторной термической обработке и испытаниям.
Повторных термических обработок заготовок не должно быть более двух, при этом дополнительный отпуск заготовок не считают повторной термической обработкой.
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2.7# При неудовлетворительных результатах испытаний после повтор­ ной термообработки вся партия заготовок бракуется.
Но усмотрению предприятия-изготовителя крепежные изделия
могут быть пересортированы и предъявлены контролю как новая партия#
2.8. Измерение глубины обезуглероженного слоя для крепежных изделий проводят на одном шлифе от партии, за исключением тех случаев когда после термообработки заготовок крепежных изделий производится механическая обработка со снятием поверхностного слоя глубиной
1,5-2 ш .
2.9. Болты и шпильки групп прочности 21,22,23, изготовленные по пл. I.II и I.I2 настоящего стандарта, на твердость не испытываются при условии комплектования крепежной пары "болт-гайка" или "шпилька- гайка" из различных марок стали.

3. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

3.1. Объем испытаний и сдаточные характеристики крепежных изде­ лий, изготовляемых в соответствии с требованиями настоящего стандар­ та, определяются в зависимости от группы качества крепежных изделий в соответствии с табл.4.
3.2. Болты, шпильки, изготовленные по лд. X.IX и I.I2 настоящего стандарта, должны испытываться на твердость, растяжение, ударную вязкость, гайки - на твердость.
Если, изготовить образцы для испытания на растяжение невозможно, допускается проводить испытание на разрыв в соответствии с ГОСТ 1759.4-87.
3.3. Испытание заготовок на твердость следует проводить по ГОСТ 9012-59 или ГОСТ 9013-59.
3.4. Испытание заготовок на растяжение следует проводить по ГОСТ 1497-84 на образцах длиной равной или больше пятикратного диа­ метра резьбы.
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3.5. Определение ударной вязкости заготовок следует проводить на образце типа I по ГОСТ 9454-78.
При невозможности изготовить образец типа I по ГОСТ 9454-78
допускается проводить испытание ка ударную вязкость на образце типа 8, при этом значение ударной вязкости должно соответствовать указанному в табл.2.
Допускается проведение испытаний на образце типа II при .нали­
чии нормативных значений ударной вязкости для образцов данного типа.
3.6. Измерение глубины обезуглероженного слоя (см.д.2.8 настоя­ щего стандарта) проводят на микроплифе согласно ГОСТ 1763-68.
Допускается проводить этот контроль другими методами, обеспечи­ вающими точность не ниже метода оценки по микроструктуре.
3.7. Контроль шайб следует проводить по ГОСТ 18123-82.
3.8. Наружный осмотр готовых изделий на отсутствие дефектов про­ водят визуально, без применения увеличительных приборов,
3.9. Допуск перпендикулярности опорных поверхностей гаек отно­ сительно оси резьбы (ем.п.1.18 настоящего стандарта) должен прове­ ряться шаблонами или угломерами.
З Л О . Остальные испытания (в том числе проверка толщины слоя1 покрытия) крепежных изделий с диаметром резьбы до 48 мм - по ГОСТ 1759.4-87 и ГОСТ 1759.5-87, с диаметром резьбы свыше 48 мм - по ГОСТ 18126-72.
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Таблица 4 Объем испытаний и сдаточные характеристики крепежных
изделий


Труп- | Объект    испы-

'Условия   ком-

Количество    гото­■Сдаточные

па	1 талия

!длехтования

вых изделий

1характеристики

качеет-	! партит
9& го­ товых 1 изде- !
лий   ! j

(окончательно т ермообрабо тай­ ных заготовок) для испытания,
% от партии
|

 (
i
)!
i
!t
(i
I	{Заготовки шпи­





|Заготовки из

твер­ дость


5(не

механи­ ческие
свойст­ ва

2 (не

шпилек и бол­ тов

!
Предел

гаек



Твер-

лек, болтов и

[стали одной

менее

менее

текучес­ !1дость

[гаек всех раз- меров или гото­ вые изделия из
!углеродиетых сталей» а также заготовки из легированных, коррозионно- стойких к каро­ прочных сплавов
к оталей разме­ ром менее М 36

[марки и плав-
•Kil,ОДНО ГО

ш е по одина­ ковому ренсщу

5 шт.)

3 шт.)

ти 6*	1
( б ' о . г ) , сужение попереч­ ного се­ чения f ; ударная вязкость
КС

Заготовки шпилек, болтов и гаек
или готовые изде­ лия из легиоо-
!ванных,коррозион-
|ностойких и жаро­ прочных сталей и сплавов размером М36 и более

То же	25		2(не менее 3 шт.)

То же	То же

[image: ]
ПРИМЕЧАНИЯ* I, Если партия состоит из пяти заготовок (готовых изде­ лий) или менее, проверку твердости следует производить на каждой заготовке.
2. Если размер заготовок или готовых изделий недостаточен для
изготовления требуемого   количества образцов»   то   количество    отбирае­ мых заготовок следует увеличить до необходимого.

[image: ]Ш	24-2043-	91	С. 20

3* Дня определения механических свойств отбираются заготовки или готовые изделия с крайними значениями твердости.
4. При контроле заготовок (готовых изделий) из сталей марок
I2XI8HI0T, Х0П7Н13М2Т, I0XI7HI3M3T, 06 Ж 28 МДТ и 0XI4H20B3T и другю
аустенитных сталей определение ударной вязкости производить не сле­
дует.
5. При массовом производстве и отлаженной технологии изготовле­ ния крепежных изделий контроль твердости и механических свойств заготовок (деталей) одного диаметра следует проводить равномерно
три раза в смену, причем при каедом контроле должно быть проверено не менее 5 образцов. При термообработке крепежа из стали одной плав­ ки контроль механических свойств можно проводить один раз в смену.
3.II.Заготовки крепежных изделий с резьбой менее MI6 проверку на ударную вязкость не проходят. Ударная вязкость при отрицательных температурах должна проверяться на образце типа I ГОСТ 9454-78.
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4. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, 2РАВСПОР1Ш)ВАКИЕ
й ХРАНЕНИЕ

4 Л « Крепежные изделия следует маркировать в соответствии с
таблЛ* добавляя товарный знак или клеймо предприятия-изготовителя.
4.2. Крепежные изделия, изготовленные с учетом требований примечаний к табл Л, следует маркировать дополнительным знаком .
4.3. Размеры знаков маркировки должны быть четкими, хорошо вид­
ными невооруженным глазом.
4.4. Маркировочные знаки следует наносить на головку болта, на торец конца шпильки и на торец или боковую поверхность гайки.
4.5. Маркировке подлежат болты, гайки и шпильки с диаметром резьбы MI6 и более.
Шпильки, гайки и болты с диаметром резьбы менее MI6 и шайбы
всех размеров маркируют на бирке, прикрепляемой к партии изделий.
Допускается по соглашению между заказчиком и изготовителем мар­ кировку шпилек и гаек диаметром до 27 мм наносить на бирке, а при поставке в специализированной таре в условиях массового производства, на таре.
ДРИМЕМАНЭД5. Разрешается не маркировать товарный знак или клеймо
предприятия-изготовителя на крепежных изделиях, предназначенных для оборудования, изготовляемого на том же предприятии.
4 ,6 - Изделия   с левой резьбой следует маркировать	по ГОСТ 2904-45 4 .7 . Общие требования к упаковке, транспортированию, хранению
и маркировке тары указаны в ГОСТ 18160-72.
4.8. Каждая партия крепежных изделий должна сопровождаться пас­ портом, удостоверяющим соответствие их требованиям настоящего стан­ дарта.
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Паспорт должен содержать i наименоваийе предприятия-изготовителя; тип и размер деталей;
количество деталей;
марку материала; вид покрытия;
массу нетто партии;
результаты проведенных испытаний; номер настоящего стандарта; штамп GIK;
маркировку изделия по таблЛ.
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ПРШЮЖЕНИЕ
Рекомендуемое

Режимы терм’.*ч':«’ко? обработки заготовок или готовых чр«-нежных изделий


Марка стали Стандарт или
технические

Закалка (3) .или нормали-	Отпуск зация (Н)

условия

Температура, Охлаждающая

ТемдесА- Охлаж-

°С	среда

тура, } дающая ос	| среда


	10,20,25
	ГОСТ 1050-88
	Н.870-1390
	Воздух
	620-680
	Воздух

	30,35,40
	То же
	Н.850-890
	То же
	600-680
	То же

	10Г2
09Г2С
	ГОСТ 4543-71
ГОСТ 19281-89
	Н.910-930
Н.910-930
	
	-
-
	-
-



 (
20ХНЗА
ГОСТ
 
4543-71
3.820-840
Масло
500-560
 
Масло
35Х
То
 
же
3.840-870
То
 
же
500-560
 
Вода
)или мас­ ло
40Х	—lt»-	3.840-870	-*и_	500-560 То же

 (
масло
1
35ХМ
3.850-870
Масло
560-580|
зохм
3.870-890
Вода
 
иди
540-600!Воздух
ЗОХМА
3.870-890
То
 
же
540-600|ТЪ
 
же
I8X2H4MA
1
 
3,950
Воздрс
550
j
Воздух
)38ХА	1 3.850-870	Вода или

550-580



масло





I8X2H4MA



|
3.860	|'Воздух или
j	1'масло


иди масло
 (
1
)550	То же

 (
*
о
"
о
~ 
S
)2 5 Х Ш	ГОСТ 20072-74	3.930-950	jМасло	j620-66С,Воздух

25Х21Ш	То же	Н.1030-1050 Воздух	|
20ХШФ11Р I и	1 3.970-990	Масло	680-720!

То же

[image: ]08X13	1ГОСТ 5949-75 } 3.1000-1050 Воздух кли
масло

680-720 — и -
1



Марка стали;Стацдарт или
|технические

Закалка (3) или нормали- | задия (Н)	|

Отпуск

 (
среда
))	ТемператураJ Охл'андащая !Темпера-; СхпаЕдан



12X13	;Г0СТ 5S49-75

°0	|;среда
!
 (
1
)3Л 000-1050 iiВоздух или
!1масло

тура» iщая
°С	|
.680-720 |Зоздух

20X13

)То же

3Л 000-1050 То же	680-720 1То же

30X13	3Л 000-1050 !	680-720 1~ шН тт

45XI4HI4B2MТОСТ 5949-75
!

3Л 090-1НО Вода

1
Старение!
730-770

 (
i
)12П 8Н10Т То же	3Л 020-1100 1Воздух, мас­1	-
ло или вода

08XI8HI0T г и

ЗЛ020-1100  То же	-	-

I0XI7HI3M2T ~ I0XI7HI3M3T

3Л 050-1100  _11_	- -

08Д 7К15МЗТ	|ЗЛ050-П00	_	-
 (
-
)06ХН28ЦДТ — н —	|ЗЛ100-И50 |Воздух или	-
вода
07XI6H6	[ЗЛООО*	Воздух	360	Воздух
 (
-
)10Д 4П 4Н4Т|	ЗЛ000-1080  Воздух или	-
вода
 (
1
i
)37Х12Н8Г8МФЕ>-Ш 4-1-1923-72 ЗЛ130-ХХ50  Вода	Старение Воздух

 (
:
)660-680
(12-14ч) П77:0-800 (I0-12ч)



То же

З Ш 9Н9МВБТ ГОСТ 5949-75	ЗЛ140-1180 Вода	Старение
750-800
(15ч)


—п —

18ХХ2БМЩР  ГОСТ 5949-75	ЗЛ050-Х150 Масло	650-700	_

07X21Г7АН5

1У14-1-Х141-74

ЗЛ050

Вода

1

[image: ]ж Обработка 4 ч при минус 7С'°С
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Марка -стали Стандарт или
технические условия

Закалка (3) или нормали­ зация (К)

Отпуск

Температура, 1Охл&кдаглая j Те:'Лера-;Схлая-

ос ' |среда

!тура," ;декада
! Ол	:гт.глл



08ХХ5Н24В4ТР Ш 4 - 1 - И 39 -
-74
3. 
I5G	Воздух

Старение 1Воздр 700"
Цбч)

[image: ]08И4Н20Б22Р OT4-I-I032-
- 74

I4XI7H2	ГОСТ 5949-75
ЗОХ	ГОСТ 4543-71



3.980-1020	Масло
3.860	Масло

Сташ ш е 700" (16ч)
680-700
500

То же



Вода ш ы масло

С. 26

ш т г т ш м ж д а н н ы е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Н Ш И Ш А Ш
2. РАЗРАБОТЧИКИ
Ю.Б.Якимович (руководитель теш); Белинкий А.Л.; Рачков В.М., Кутепов С.М.; Немчик М.Л.; Шапиро М.Б.; Северкнова Г.А.; Рюьзгин В.А.
3. У1В5ЩЦЕН КОНЦЕРНОМ "ХИ1Ш$Т2МАШ" и ВБВДИ В ДЕЙСТВИЕ листом утверждения от 23.06.91
4. Срой первой проверки 1996г.
5. ВЗАМЕН ОСТ 26-2043-77
6. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ


Обозначение НДЦ, на который дана ссылка

Номер пункта, подпункта, перечисления приложения

[image: ]
	ГОСТ 9.301-86
ГОСТ 9.303-84 ГОСТ 9.3С6-85
	1.15
I.I3 I.I3
	

	ГОСТ 380-88
	1.4;
	1.9

	ГОСТ 535-88
	1.4;
	1.9

	ГОСТ 1050-83
	1.4;
	1.9; приложение

	Ш С Т 1051-73
	1.4
	

	ГОСТ 1497-84
	3.4
	

	ГОСТ 1759.0-87
	
	Вводная часть;!.II; I.I2; I.I3

	ГОСТ 1759.I-82
	
	1 .18

	ГОСТ 1759.2-82
	
	1.20

	ГОСТ 1739.4-87
	
	3.2

	ГОСТ 1759.5-87
	i
	З Л О



91	С. 2?



ССовначенке ЛТД, па i о'г<■{»•.•«	i Д-Н-: ссылка		!


Ножео пункт '1 , гсдпупк' нил," пр;ложения

[image: ]ГиСГ 1763-68	i    3,6
ГОСТ 2904-40	!	4 .6
ГСОТ 41,43-71	1.4; 1,9; приложение
ТоСТ РоЗЯ-72	1.4; 1.9
U /ОГ 59 iо—70	1.11
ГОСТ 5949-75	1.4; 1.9, приложение
ГОСТ 7504-73	2.4
ГСCl 7793-70	I . I I
ГОСТ 9012-59	3.3
Ю С ? 9013-59	3.3
ГСС? 9454-78	1.4; З.Ь
ГОСТ 18414-66	1.17
ГОСТ 14034-74	1.22
ГОСТ 17769-83	|	2.1
ю с : 16123-52	!	3.7
ГОСТ 18126-72	I .18; 1.20; 3.10
IVC? 13160-72	4 .7
ГС6Г 19261-89	;  1*4; 1 .9 ; приложение
ГОСТ 20072-74	1.4; 1.9; приложение
ГОСТ 20700-76	Вводная часть
ГОСТ 22032-76	1 .11
Г. СГ £2034-76	I .1 I
ГОСТ 22СЗЗ-76	I . I I
ГОСТ 24.643-81	1.18
1v.С £7.l 45-Ч;о	1.17
СОТ 25-251-с?	•	1.4
СОТ 25-2037-?7~0)СТ26~2042-77	I . I
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[image: ]Обозначение НТД, дана ссылка

ТУ I4-I-1032-74 ТУ I4-I-II39-74 ТУ I4-I-I141-74 ТУ 14-1-1923-74

на который	I	Номео   пункта,   подпункта,перечисле- j		нил,' приложения
1 .4 ; 1 .9 ; приложение
1 .4 ; 1 .9 ; приложение
1 .4 ; 1 .9 ; приложение
1 .4 ; 1 .9 ; приложение

ИЗМЕНЕНИЕ № 3	ОСТ 26-2043-91
БОЛТЫ, Ш И Ш К И , ГАЙКИ И ШАЙБЫ ДЛЯ ФЛАНЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ
Технические требования

УТВЕРЦДАЮ
Председатель ТК 260

"Обо не^

химическое и ратывающее"
. Заваров 1999 г.


Дата в Шщения I999-0I-0I


С. 17, пункт 3.4. изложить в новой редакции: "Испытание загото­ вок на растяжение следует проводить на образцах согласно ГОСТ 1497-84, пункт 1.8."


Заместитель Генерального директора по научно-производственной деятель­
ности ОАО "ЙИИхиммаш", к.т.я.	В.В. Раков

Начальник отдела прочности, к.т.н Начальник отдела стандартизации



И. И.

Рачков Орехова

Начальник

сектора

А.В.

Смирнов
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ОАО "НИИхиммаш"
1ровано Je 107 1999-

льного ди-

s. В. Раков
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БОЛТЫ, ШПИЛЬКИ, ГАЙКИ И ШАЙБЫ
ДЛЯ   ФЛАНЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ.
Технические требования

УТВЕРЖДАЮ
Предсщщш& ^ь ТК 260
"^^^дшй^^'^ршическое и
з^№|тазо Д 0 р е ^ б а тывающее"
А. Заваров
1998 Г.

Дата введения I999-0I-0I


Раздел I, стр. 10, Таблица 2. В строке для ш т ш е к (болтов) из стали марки ”35" в графе "Диаметр отпечатка" величины
"4,5-4,1" заменить на "4,4-4,8"; в графе "Твердость по Бринеллю” величины "179-217" заменить на "I56-187’.
Раздел I, стр. II, Таблица 2. В строках для шпилек (болтов) из сталей марок "I2XI8HI0T и 08XI8HI0T" в графе "Твердость по Бринеллю" величину " > 170" заменить на " ;< 170".


 (
J
)Заместитель Генерального директора	/
-производственной деятель-
"НЙИхиммаш"	л	^ / ' В . В . Раков
отдела Я 21			^	П. А. Харин лаборатории № 2Ъо	с				Белкнкий отдела стандартизации		(ju rL .		и.и.   Орехова

ОАО "НИИхиммаш"
1вано Л 104 1998-11-25
:ерального директора
· водстввнной деятель-

В.В. Раков

 (
ИЗМЕНЕНИЕ
 
Я
 
I
ОСТ
 
36-2043-91
БОЛТЫ,
 
ШПИЛНСИ,
 
ГАЙКИ
 
И
 
ШАЙБЫ
 
ДЛЯ
 
ФЛАНЦЕВЫХ
 
СОЕДИНЕНИЙ.
Технические
 
требования
 
УТВЕРЖДАЮ
ающее"
jk
 
.
 
Заваров
 
998
 
г.
Дата
 
введения
 
1998-09-01
Раздел
 
I,
 
стр.
 
12,
 
Таблица
 
2.
 
В
 
строке
 
для
 
шпилек
 
(болтов)
 
из
 
стали марки "I4XI7H2"
 
в графе "Диаметр отпечатка"
 
величины
 
"4,1-3,65"
 
заменить
 
на
 
"3,85-3,55".
Заместитель Генерального
 
директора
 
по
 
научно-производственной
 
деятель­
ности
 
ОАО
 
"НИИхиммаш"
ТВ.В.
 
Раков
/Начальник
 
отдела
 
№
 
21
ft*А. 
Харин
 
Начальник
 
лаборатории
 
IS
 
215
Белинкий
Начальник
 
отдела
 
стандартизации
Орехова
Начальник
 
сектора
Смирнов
ОАО
 
"НИИхиммаш"
 
Зарегистрировано
 
№
 
99
 
1998-08-13
Заместйтелъ'ЙГенерального
 
директо|
 
по
 
1
 
ш^р-
 
прризводственнои
 
деятель­
 
ности
■
В.В.
 
Раков
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gna mai¢ - no LOCT IBIL23-82.

I1.19, Jonycraemas xpuBM3Ha cTepkHeR mIuiex He IOJKHA NMpeshuaTh
0,2 vv Ha I00 mM piuHn miA mueMmeTpoB pe3n6 mo 24 mu v 0,1 v Ha I00M
JUIMHE 7 GUaMETPOB cBrue 24 MM,

1,20, Peanfa uamenuy He poaxHa MMETb 38yCeHUN W COPBaHHWE MUTKM.
He ponyckanTcs psasMHE M BHKDAmMBAHMS HATOK pPe&bOH, BWXOJMME 38 Npe-
gesn, ycraHopnensne ['0CT 1799.2-82 u I[CCT I8I126-72,

He nonycxewores BMsTuHN He pesbbe, NPENATCTLYHMUE BBUHUMBAHUD

NPOXOJHOIO Kautpa, Ha pesb6opofl 1N0BepXi0CTH LHOJOCORMHA HE JOIYCKAKTCS
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1.21. Ha oGpaGoTaHHO{ NOBEPXHOCTY I'OTOBLX M3jenui He NOLIyCKaKT-
Cq TDENKHE, HEeNOPe3H, 38KaTH, DB&HMHM, 32YCEHUH, BMATHHH, OTHJIOHESHUA
OT NUOGMIA BepiMHH Pe3BCu, NPEenATCTBYREME HaBUHUKBAHUD HPOXOLHOIO
ressfosoro xesnbpa.

1.22. Jlonyckaerca M3ITOTOBIEHWEe WNUIEX ¥ COJITOB € LEHTPOBHM -
seperuenm no [OCT 14034-74.

1.23, lgii6y He JOMKHH MMETbh 38YCEHIH M OCTDHE KPOMKM.

1.24. Ha pessCosnofl nosepxHocTH GOJNTOB, MNWICK M Iaek 006e3yTricpo-
¥eHHu cioft He [ONyCcKaeTces. lIpM NpoBeneHuM repniueckoll oCpaloTkX B
ZALUTHEX CPeNAX KIU ¢ SadTHNMA NOKPHTUMMI, MCKINUIIMMY 00e3yrJiepo-

KUuBaHMe, ero KOHTDOAbL IONyCKaeTCA He IIDOBOIKTD.

2.1, IlpMeMxa no peayiabTaTaM KOHTDOJNA BHENHErO BMLA M PasMepoB
Kpenexqux uageauit - no I'OCT I7769-83.

2.2. KpenexHye vspenus NpenbaBIARTCA K [PUEMKE NapTUAMHA.

[Daprna foaxHa COCTOATh MS M3Zenuif OQHOrO JHaMerpa, M3roTOBJEH-
HuX M3 OfHO}t NapTHH 3ar0oTOBOX, ONHON Mapkyu CTaaM, ONHON ILaBKH,
DpomenmMX FepMoOGpasoTKY IO ONMHARKOBOMY PEEMMY M MMEHMX IOKPHTHA
OZHOM TOJIMHM.

lleprur monxHa umeTh Maccy, He fBonee, KK

I GONTOB, mnuiex M raex mo MI6 150
TO He o M20 pmo M27 400
e e W30 =" M39 750
- <M= M4R ¥ Gousee 1000

lacce napTUM KpelnesHuX -peranefl, NpepHasHaueHHHR IJIA KOMIUICKTO-
baHdg 000pyHOBuHMA, HEe OPparMux“BaceTCH.
Jpu MaccoBOM NPOMSBOACTSE KPoneHHuX MSUEennit B yCaQBUAX Henpeyms-

HOPO Npoueccs TepMiueckofl ofpadoTry MACca [APTHH OUDAHMUYMRESTCH PLy3(
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DONEEMHOCTLI CIICLMBIN3UPOSAHHOr0 KOATEHEDA.,

2.3, KoHTpoaw Mexarsfueckyx CBOMCTB clelyeT IOABEPraTh OKOHUA-
TEJIbHO TepMHueckd 00palloTaHHue 3ATOTOBKY WIK POTOBHE KpelexHue
H3IeNHA,

KonTooas MexauHuueck):X CBOJCTB JONYCKAETCA NPOBOIUTbL HE NPYTKOBOM
MaTepualle, eCiM OH HAXOLKTCA B TOM COCTOSHUM TEPMOOGDPACOTKH, B KOTO-
poM OynayvT IPEMEHATHCA WSIOTCBIEHHHE U3 HEero KpelewHue M3fjelus, ¥ ec-
N¥ nejpHefmes ero o6pafoTke He NMBOIUT K M3MEHEHMI CTPYKTYPH (Hampu-
Mep, BCJEICTBHE 06paloTXY DEe3cHKEM).

2.4. Merog orGopa npo6 - mo IOCT 7564-73.

Cr xaxgolt KOHTpONULYeMCH 3ar0TOBKM WIM I'OTOBOI'0 KpENexHOro usge-
JAA DOMXHO Cuab 0TOCPAHO MO OnHOMY O6pallly IJAA UCINTAaHMA Ha pacTaxe-
HYe ¥ NO IBa IJIA UCINTAHMA Ha yIapHy® BA3KOCTb.

{ipy HeBO3MOXHOCTH M3IOTOBJNIEHMA OBYX OCpa3lOB IJAA MCIONTAHMA Ha
YIEPHYD BA3BKQCTb M3 OHHOM 34r0OTOBKM WIM JeTany JAOINyCKaeTCHA UX M3[OTOB-
JNeHWe U3 IBYX KOHTDOJXDYEMZIX 3aU0TOBOK WIM JeTavieft.

2.5, I'on pnvne uspeaus cspme 600 M TBEPHOCTH TeDMAUECKU 06paco-
PEHHYX 3aPOTOBOX WM DOTOB:X KDENeRHEX U3Ienuft NOJKHa ONpemesNAThCA Ha
060MX KOHII2X; MDY 3TOM De3H/lla B 3HAUCHMAX TBEPIOCTM Ha OfHOM 3aro-
TOBKE He JOMKHa NpéswraTh 20 enuHvy no Bpunemmw (HB).

2.6, [lpu HeynoBneTBOPHTEABHBX DE3YIbTaTaX HCNHTaHUA XOTA CH
OnHOPO 00paslia MOBTOPHOY ITPOBEDPKE IOIBEpPranT YABOEHHOE KOAUUECTBO
06Da3L0B, OTOOPaEHNX U3 TeX & 3&POTOBOK WIM M3 JpyreX, HO ¢ TO# e
reeprocThl. lozTepure MCnuTaMua CIeLYeT NPOBOIUTEL II0 NOKA3aTSNAM,
J2EUEX HeYHOBIETBODATETbHLE Da3YIbTATH.

lipy HeyrOz7eTBODKTENBLERY DEesysnbraTaex MOBTOPHLX UcnuTalull BCA
napTHA NOEIEXAT TIOBTOPHCY TepMuueckoff 0CpaloTKE M YCIHTaHHAM.

flosropHux TepvMueck#X 0CDafOTOK 3arOTOBOK HE ILONKHO OwTh 60Jee
IByX, DA DTOM FONOJHUTENSLH:I! CTIYCK 3al'0OTOBOX HE CUATAXT [OBTOPHON

TepMuuecKkof 06paboTrOk.
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2.7, [lp HEeYnOBIETBOPUT LB DOIVIILTATAX XCIRTaWE NOCAE LopPoy:
HO# TepMOQCpaloTKy BCH IAPTHA 3&PQTOROK (PAKyETCH.

Ho ycuoTpeHun NpeanprATYA~M3rOTOBUTENA KDeNeKHNe H3KeIK
MOTYT OLTh [EPeCOpPTHROBAKN Y INDEXBAINCHL KCHTPOMK KAK HOBAS IapTil,

R.8. Homepenue ruyGuim 00e3yTNEDOXLHHOLO CJA0A IR KPENEeKHHX
u3neauit NPOBOIAT HA OLHOM Uvihe QT IaDTHW, B2 MCKIDUEHMeM TeX Clyuaan
KOIga MoCJaE TepMooOpaloTky 2arCTOBOK KDEINCwHWYX Kiuexnt NpoM3BOgHT S
MexsHMyeckas 06paloTKa €O cHATKEM NOBEDPXLOCTHOIO CJI0a IIyCHHOR
I,5-2 mu.

2.9. Boarw » mmunbky rpynn npouHocty 2I,22,23, MsroTomneHHHE 110
o, I.IY u I.I2 Hacrosmero crangapra, Ha TBEDPSOCTH HE HMCINTHBEOTCH
NP YCHOBMM KOMIUIEKTOBaHMA kpemex:of nmapu "Gonr-radka’ wia "mIMTbka-

rafika" M3 pPasJHUHLX MApPOK CTajM.

3. METOH VCOHTAH/M

3.1. 06rem menuTaHUR ¥ CZaTOUMbE XeDaKTEPUCTHKM KDPelIexHHX usjge-
auf, M3rOTOBIXEMHX B COOTBETCTEMY C Tpefosarymgi HACTOSIero craigap-
T4, ONPERENANTCH B 3&BMCHMOCTY OT IDyNMH KavecTha KDPCICHHEX HM3Tenud
B COOTBETCTBMU C Tadn.4.

3.2. Boaru, mnuabku, marorosnentwe no mn. I.II uw X.I2 nacrommero
CTaHNapTa, LOJKHE MCINTHBLIBCA HA TREDLOCTb, PACTHAKEHHE, YHaPHYL
BASKOCTH, Ialik¥ -~ Ha TBEDRrOCTh.

Ecmy M3roTosyurTh O0TASIE A KCINTaH#A Ha pacTAXEHYe HSBOSMOWHO,
JONYCKAOTCA [IPOBOIATD MUCILTAHME Ha paspxs p coormerersiy ¢ I'OCT
1759.4-87,

3.3, KcruTaHMe 3aP0TOB0K Ha THEDUGCTh CnenyeT NPOBULATDH IIC
I'OCT ©0I2-52 wap TCCT €©013-59.

3.4. Vecnurarde 3aPOTOBOK Ha DacTsEsHde CaefyeT NPOBCIVTD IO
IOCT 1497-84 na ofpasuex pavech pasHsi iy €eaple NATHEDATHOIO Iua-

MeTpa pe3blu.
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3.5. Cnpenenerve yrapHo# BA3KOCTY 3ar0TOBOK CIELYyET NPOBCL/TH
Iipy HesOSMCERHOCTY M3roTOBATh ofpasen Tuma I mo ICCT 9454-78
IONyCcxaeTca NDOBCIUTh MCImTerMe He yIapHy® BASKOCTH Ha ofpasue

Tyna &, NpPY OTOM 3HAUEHME YLapHOY BASKOCTU JONKHO COCTBETCTBOBATH
YKa32HHONY B Tabl.l.

Jonycraercs nposefeHne MenmTeHi# Ha ofpasue Tuna II npu Hanu-

uMM HOPMATYBHHX 3HauyeHW! ymapHCH BA3KOCTY 1A 0CPa3leB JaHHOrO THNa.

3.6, Uauepenve rnyCuHe 00e3yruepOXeHHOro ciofg (cM.m.2.8 BacTos-
mero CcraHnapra) HposogAT Ha wuxpowrkge corsacHo I'OCT 1763-68,

JonycxaeTcsd NLOBOZUTH 2TOT HOHTPOJbL JDYIMMA MeTojami, O6ecleud-~
BaKUMM4 TOUHOCTH HE HVEE MEeTON2 OLeHKM IO MUKDPOCTDYKTYDE.

3.7. Horrposp ma#6 crnenyer rposomuth no ['0CT I8IR3-82

3.8. EapyxHuil 0CcMOTP IOTOBHX M3Zeanit Ha orTcyTcTBue JedexToB Nro-
BOOAT BU3YyasnbHO, €3 MNpUMEHEHVA YBEJIMUMTENIbHHX NpUCOpoB.

3.9, lonmycx nepneHuukysAPHOCTM ONOPHHX NOBEPXHOCTER raek OTHO-
cuTenbHo ocy pesbbu (cMm.n.I1.I8 rBacTosmero craHzapra) NOJXEH NpoBe-
PATHCA MaCNOHAMH WIA YTUVIOMEDEMY,

3.I0., OcranpHue ucnuTaHMA (B TOM WXCHE IPOBEPKA TONILHHE CJXOA
NOXPHTUA) KpeHexH:X H3enuit ¢ juameTpom pesbsu 1o 48 mu - no I'OCT
1759.4-87 u ICCT 1759.5-87, ¢ guaveTpoMm pesablu cBrue 48 MM ~ 1o
['0CT I8IR6-72.
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PoEYAHKA: 1. Ecoy napTia COCTOMT U3 NATH 3aroTOBOX (IOTOBLY M3 (g~
aufl) WM MeHee, NPOBEPKY TBEDLOCTH CJENYeT [IROM3IBOIMTL Ha Kaxgoft
3ar0TOBKE.

2. Ecau pasmep 3arcTOBOX WM IOTOBHX u3neauil HepocTarToueH nnd
KUrOTOBNEHUA TPEOyeMOro XOJHUEeCTBa 0Cpaslos, TO HOJAMYECTEO OTOHDAL

VEX 34P0TOBOK CHENYeT YELILIWITHL N0 HeoldXOomnuMoro.
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3. A onpenencHHA MEXeHMYECKKX ChoficTB OT6MPANTCH 38P0TOBKH
WM IFOTOBHE M3LEenMd ¢ KpallHumy SHaueHWsM TBEpROCTH.

4, Ilpu xourpose 3aroTopok (roToBux Munmesuil) U3 cTaiefl MapOk
I12XI8HIOT, IOXI7HI3MRT, IOXIVHISM3T, OOXH28NAT u OXI4HR0B3T u mpyrind
SYCTEHUTHLX cralell onpejescHue yrapHoft piaxoCTH NDOM3BONUTH He cie-
LVeT.

5. lpn MaccoBoM MPOUBBOLCTBE U OTJAKEHHCH TEXHOJOIMWK K3UQTOBME-
HAA KPENOKHHX U3nenauit KOHTPOJbL TBEPROCTH M MeXeHUUeCKUX CBOHCTB
saroTosoK (ZeTaseft) OfHOro InMaMeTpa CAELYeT NUOBOSUTL DABHOMEPHO
TpH pasa B CMEHy, NpUUeM NPV KaKnOM KOHTDPOJEe LOJKHO OMTb IPOBEPEHO
He MeHee O 00pasuoB. lpy TepMOOOpaBoTKE Kpellexa M3 CTaid OfHOM ILias-
K¥ KOHTDOJIb MEX28HUUECKAX CBOHCTB MOXHO IPOBOAUTHL OLMH pa3 B CMEHy.
3,11.3aroToBKY KpenexHnx Uspeaull ¢ pesbGoit meHee MI6 mposepxy Ha
YR&pHYD BASKOCTD He NpOXonaT. YgapHad BASKOCTE NPU OTPULIATENBHHX

TermepaTypax LOMEHa NpoBepAThes Ha ofpasue muna I TOCT 9454-78.
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4. MAPKVPOBHA, YIIAHOBHA, TPARCHICPT/PORAHAE
N XPAHEERVE

4.1, KpenexHue u8nenns CIENYeT :apwipopalh B COOTBETCTEMM C

-

Tabn. L, nofasnfag TopapHull 3HAK MK xrely0 NPEIPUATHA-UITIOTOBUTENSA.

4.2. Hpenewm:e uapanis, UBTOTOINEHHue C YUSTOM Tpelosexui
TpiveuaHmi & Ta61.1, CHeIyeT MapKiyosaTs LONOMHATENBHEM SHAKOM .

4.3. Pa3smepu SHAKOB MADKYDOBKY TONMHN OWTb YETKMMM, XOPOXO BHL~
HEILM! HEBOODYKEHHEM IJI830M.
4,4, MapKMDOBOUHHE 3HAKE CJAELYET HaHOCKHTh HA I'OJNOBKY Goara,
Ha TODEl KoM WMWIBKM M Ha ropel ¥i¥ COXKOBY®w NOBEDXHOCTD Iallki.
4.5, MaprxupoBke nogrexar COJaTH, IeFKy¥ YU WIKIbKK C JUaMETDPOM
peonbu MI6 u Gozee,
Ununexy, ralixy ¥ GonTH € OueMeTroM peshOu MeHee MI6 ¥ mailuw
BCEX DPas3MEpOB MADKMDYWT He OMDKE, NPMXDEeIUIAeMORt K napriy uamennit.
lJonyckaercs N0 COrJameHun Merly 3aXa3UMKOM M MSIOTOBUTENEM Map-
KMDOBRY WILUIEK ¥ raex puaMeTpeM JO 27 MM HaHOCATb Ha CdpPKe, a IpH
NoCTaBKe B CHELMANM3MPOBaHHO} Tape B YCJOEHSX M2CCOBOI0 MPOU3BOLCTBA
Ha Tape.
[IPPNEYAHIE, PaspemaeTcs He MapkipoBaTh TOBAPHMY 3Hak Wiy kiuefino
MPeNNpUATHA-USIOTOBUTENS Ha KDPENEeXHLX H3LeJHSX,
NpenHasSHAUESHHNX IS O6ODYNOBaHWs, K3TPOTQRIAEMOId Ha
TOM Ke NPennpUATVM,
4,6. Hsgenna ¢ yesolt peanCod crnemyer mapkuposars no I'OCT 2904-43
4.7, Ofuue TpeCOBEMMA K YUAXOBKE, TDARHCNODTAPOBAHHD, XDPaHEeHHD
¥ MaprMposxe Tapw yrasedw B I'CCT ISI60-72.
4.8, Kaxpan naprHa XDEHEXHNX MAnesaril JONKHA CONPOBOXIATbCA HaC—

NOpTOM, YINOCTOBODAKIMNM COOTBETCTBME KX '}‘?350{;&}{1:{5{}\6 Hacrosyero CcraH-—

Kapia.
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HoVIMEHOBAHME NPEIIPUATUA~-UK3TOTOBUTENA ;
T M pasuep perancih;

KOJMUECTBO jeTanei;

MapKy MaTepuana,

BUJI TOKDHTHA;

MaCCy HETTO NGPTHH;

Pe3yNbTaTH [POBEIEHHLX MCNHTaHui,
HOMEP HACTOMAIEro CTeHuapTa;
mrayvn OTH;

MADKMPOBRY M3nenusa no radn.l.

91
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VEHEOD AL OHHL S TAHANE

I. PASPABOTAH W BHECEH HAALAMIAL

R« PROPASOTHA
D.B.flcumosry (pyxosorrrens Tevw); Benunnuit AJJ.; Paukos B.H.,
Kyrenos C.M.; Hewmunr M.Jl.; Lanupe M.B.; Cenepuuora I.A.g
PorzmH BlA.

3. YIBZFRAZH KCHUEPHCM "XAMHDETZMALM u BEENH B JEACTEVE
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BOJTH, MIMIRKM, TANKM U mAUEH
I OIAHIEBHX COEIMHEHM

Texnndyecrrme TpedoBaHUA

YTBEPEIAID

ghenusa 1999-0I-01

Jlata BB

C. I7, mysxr 3.4. uajIoXuTh B HOBO# pemaxiu: "llcnuTanme 3aroTo-
BOK Ha pACTAXeHHe CJelyeT NMPOBOIUTH Ha odpasuax coryiacHo I'OCT
1497-84, nynxr I.8."

3amecTuTeNp I'eHepasBHOTO IMPEKTOpa
N0 HAy9IHO-TIPOM3BOJCTBEHHOH! JeATeb~

HocTH QAQ " am”, K.T.H. B.B. Paxos
HavaJrsHAK OTHEJa NPOTHOCTH, K.T.H.//2K2?ZV’7“7ﬁtﬁ. PaguKoB
HavanepH®K OTXHENA CTAHIApTH3aLuy éi%é% U.U. Opexosa

HavanrpHUK CeKTOopa “,#%747C7 A.B. CmupHOB
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BOJTH, UTDATEKM, TAVKY M IIAKEH
IJIA QIAHUEBHY CORIVHEHVIA.
Texuuyeckue TpeCoBaHMA

1998 r.

Jlata BBeﬂeHHH 1999-0I-0I

Pasnen I, crp. I0, Tadamua 2. B crpoxe mia mrwiek (GoJToB)
n3 ctasms Mapkm "35" B rpade "JmameTp oTHevyaTKa" BEJMYKHH
"4,5-4,I" zameHnTs Ha "4,4-4,8"; B rpade "TeBepmocTs 1o BpuHemwno”
BesMuyHE "I79-21I7" zamenmTh Ha "I56-187".

Paspmen I, ctp. II, Tadmmua 2. B crpokax mig wmmiek (GoJaTOB)
m3 crasekt mapor "I2XIEGHICT m O8XIEHIOT" B rpaje “"TBepmoCcTh 1O
Bprneswo" sesuunby " > I70" saMeruTs BRa " << I70Q".

SamecTATens I'eHepanEHOrO IMDEKTODa /
N0 HBYYHO~TIDOUZBONCTBEHHOA LeATelb-
Boct# QAO "HDwrmmam" B.B. Paxos

Havanshuk oTnena % 21 II.A. XapuH

HavanwruK JadopaTopry f - 1. BenmHKumit

HeuanpBUK OTIEN2 CTaHIADTU3ALMH . Opexosa
OAQ "H/ixwnmam"

BQBano & 104 I9SB-I1I-25

\E€DaJIEHOTO ITHPEKTODA
BEHHOM HeATenp~
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"4,I-3,65" zamenuTs Ha "3,85-3,55",
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1. TEXHA{SCHYE TPESOLAILE

I1.1. Pasuspu, dopra, pesnla, NMPefeNbHUE OTKIOHEHMA M CeDOXO-
B&OCTb MOBEPXHCOCTE! Gonres, Luulex, reek K mail NOIKHN COOTS2TCTBO
B:0h YCTaHOBREHHWM B ovpacnessx craxuaprex OCT 26-2037-77+ CCT
RE-2042-77.

1.2, Jna cocyuos, rafSoTaxuyAX IOJ JanleHueM, IOIBEeOMCTBEHHX
Pocroprexngnosopy CCCP, nuameip pesbOu GOXTOB, WIBATEK W reey JONKEH

urh He Menee MIO. Jonyckaercs nprrehAaTs nuarerTp ped3blh HE MeHee
58 nma GoaToB, IULUICX ¥ Paex ¥3 JEr¥DOBaHHHEX cTanei.

I1.3. TexHomoruuecx¥# [IDpOLUECC M3TOTOBJIEHUA KPENEexHEX U3LTiHMH
yCTeHanausae? MPernprATUe-H3Ir0TOBATEND.,

1.4, lMaTepuasn ¥ yCJOBUA NpPUMEHEHUA KPENeXHRX K3Aenvil HONHN
COOTBETCTEORATD YEa3aHHEM B Talbx.l.

1.5, Xsvtueckuit cocTas M MeXaHyuCCKue CBONCTBE MATELMaid Kpe-
NeRERX U3heanit NOMKHN OTBeYaTh TPeOOBaHUSM IOCYLApCTBEHHHEX CTaHpap-
T03 ¥ TEeXHAUECHMX YCNOBHY Ha waTepual.

1.6. darepuanu, npuMmeHse:zie LS MoPOTOBIEHMA XDENERHHX KGIe-
A, & TaKKe NOKYNHYC XDPenerHue U3NeJMA JOMKHW HMEThH COOTBETCTSYKLYK
HIZLKHPOBKY ¥ CEDTHEUXAT DPERIPUATAR~USTOTOBUTENN.

1.7, Lipu orcyrcosuy cepryvdurara Ha MaTepsas IpennpuaTye-usro-
ToriTelb KDENEHHEX #3nenys fonxxo IPOBecTH aTTecTalyp MATEDUs)OB 1O
Feoympraral aCouarTonnst ueinrraruii ¥ COCTaBvTh CeDTHEVIHAT Ha HMX.

ot EE Bk, YES Tt e g ¥ ~ 2 z P s Pyt
ACIETEHYA METCDNANE CHEsyer IPOBOLYT IO COOTBETCTBYWIMM CTaH-

AADTEM KIS TEXHAUBCHKUM YCXOBI'mMM KA MATeDRxul.

I.8. H2 moenyexesmes npuweuars Irs aroTOBNeHWs GOITOB, LUWNEK,
PR KATHY0, NOMYCNCHOPHYY M aBToMaTHYD CTamNY .

1.9, dzTep¥ony BaTOTCHOR WNK TOTOPHS KOGNERHES MOZENHS AOJAHH
Tuon repuMusckM ofraforarn, Pewins PEpMCOGLaCOTKA IPUBEISHY & DEKO-—

£

MerayeMON NDHNICGESHHEA,
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[lpy moxyueHuy TepuMoOSPaGOTaHHOIO NpOXarTa C MEXaHMyecKinit cBOiCT-
Bayvd, YKA3aHHMY B Tabl.2, NCBTODHYY TEpMOO0PaSOTHKY MOKHO HE IpOBO-
IHTh.,

I1.10. Nexarmuecxue cBoiicTBa MaTepyalia 2arOTOBOK WIKM IOTCBHX
KPelexHeX Y3genuil DOTKHE COOTEeTCTBOBaTh Tall.<.

I.II. Jomyckeercs NpMMEHRTh CONTH U MILUIBKY KJIACCOB IIDOUHOCTH
5.6, 6.6, 8.8 u rpynn npouxocTy 21,22,23, a Taxxke rajixi kiaaccos
ripouHocT 5,6,8,10 ¥ rpynn npousoery 2I1,22,23 no IOCT I759.0-87 na
nasnexre go 25 xrc/cm2 (2,5 Mla) u Tesmeparypy RO 300°C, wusroros-
agesue no ['OCT 7798-70, I'OCT 5915-70, I'OCT 22032-76, I'OCT R2034-76,
['0CT 22038-76.

I1.J2. Ilpn usroTosneHuM kpenexHuX U3gesauft us creselt mapox 10,
20,25,30,35,40,35X,38XA, 12XI8HIQOT, IOXI7HISMRT, 20X13,20XH34,
TOXI7HI3NST, QO6XHR8MAT, I4XIVHZ c¢ wnaccaMy NMPOUHOCTH ¥ NapaMeTpaMy
mpuverenud no 1.l1.I1 Hacrosmero cTaHmapra, TEeXHWUeCKMe TPeCOBaHug
nonxHy coorsercraosarh I'OCT I759.0-87.

I.13. Kpenexiye vsmenrs TOMKHH MOIOTaBIMBATHCA 6e3 NOKPHTHi
JN60 ¢ NOKpuTHeM. [IOXPHTHS He JOMKH: CHMXATH IPOUHOCTH ¥ padoTo-
CNOCOBHOCTE cOenyHeHHuil,

Bup, ycnoBHOe OGO3HayeHue ¥ TOJUMHA NOKPHTHA NOJXHHY COOTBSTCTBO-
BATDH yKalaHHuM B Talbl.3.

1.14. SarmsTHue MOKPHTUA IONKHN OHTb OFHOPOIHHNY, NYSHDU M
OTCJSMBAHKA HE JOIyCKawTCH.

I1.I5. TpeGoBanua K WEPOXOBATOCTY NOBEPXHOCTEH KpeNewHuX Hane-
Juit, KOTOpWE NOmIeXaT HoxpuTko, - no I'OCT 9.301-86,

I.16. Pesp6y caenyer BHIOJHATL CHOCOCOM HADE3KM WM HAKATKMU.

B cayuae NpuMeHEHMA KpPCIeXHWX JeTainell ¥3 craeill MapOK ayCTeHWT-

HOPO KIacca NpH pasouedt Tesmeparype csume moc 500°C uarorosnerme
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