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Seite 2 DIN 404

| Gewinded | M2 | M25 | M3 [ M35 | M4 | M5 | M6 M 8 M 10
04 0,45 05 0,6 07 08 : 1,25 15
16 | 18 19 20 29 o5 o8 34 40
max. 26 3 1 36 4.1 47 57 6.8 9.2 11.2
min. =
NennmaB dj, 1.2 1,2 1,5 1.8 2 2,5 3 4 5
134 1,34 1.64 1.94 214 264 3.14 418 518
max. =—
e rna d 38 45 55 6 7 85 10 13 ‘ 16
368 | 438 538 588 6.85 835 985 | 1282 | 1582
max. —
e mna d. o 25 3 35 4 5 6 8 10
1,86 236 2 86 3.32 3,82 482 582 778 978
03 04 05 05 06 07 0.9 : 13
NennmaB 3 35 4 45 5 6.5 8 10 125
33 3,88 4,38 488 538 6.95 845 | 1045 | 13,05
07 312 3,62 412 4,62 6.05 755 955 | 1195
NennmaB 05 06 | 08 08 : 1.2 16 2 25
056 | 0,66 0,86 0,86 1.06 126 1.66 206 256
0.7 08 . : 12 1,51 1.91 231 2 81
0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4
6 6 8 10 | 10 16 16 20 o5
0.7 08 1 12 14 17 22 | 27 35
max 09 . 125 15 17 2 2.6 3.2 4.1
Nennmal 1,2 1,2 1,5 1,8 2 2,5 3 4 5

Gewicht (7,85 kg/dm®) kg je 1000 Stiick ~

Eingeklammerte GroBen und Zwischenldangen sind moglichst zu vermeiden.
Langen uber 60 mm sind von 10 zu 10mm zu stufen.

Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangaben gekennzeichneten GroBen hergestellt.
Bei Schrauben mit Langen oberhalb der Stufenlinie ist b = [ — a4 (a4 nach DIN 76 Teil 1)

1}y P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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3 Technische Lieferbedingungen

DIN 404 Seite 3

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall

Allgemeine Anforderungen

nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 6g 1)
Gewinde

Norm DIN 13 Teil 15

Festigkeitsklasse 5.8 2) A1-50 CuZn = Kupfer-Zink-

_ i 3

Mechanische (Werkstoff) C4-50 Legierung 3)
Eigenschaften 4) .

Norm DIN 1SO 898 Tell 1 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18

(Prufprogramm B)

Zulassige MaB- Produktklasse A

und Form-
abweichungen Norm

Oberflache °)

DIN ISO 4759 Teil 1

wie hergestelit blank blank

Fur zulassige Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fur galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fur Phosphat-Uberzuge gilt DIN 50 942

Annahmeprufung

beeintrachtigen.

<MG6:6%
>M6:7%

fur Gewindeflanken < M 56: R, 16

fur Gewindekuppen: R, 100

6) Fiur Haupt- und Nebenmerkmale gilt:
Hauptmerkmal: Gewinde d
Kreuzloch dj,
Nebenmerkmal: Langen [ und b
Kopfhohe k
Kopfdurchmesser dj

AQL 1 fur Hauptmerkmale
AQL 1,5 fur Nebenmerkmale

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Kreuzlochschraube mit Gewinde d = M 6, Lange [ (NennmaB) = 20 mm und Festigkeitsklasse 5.8:

Kreuzlochschraube DIN 404 -M 6 x 20-5.8

1) Gilt nur fiir Schrauben ohne Oberflachenschutz. 6g gestattet das Aufbringen liblicher Schichtdicken nach DIN 267 Teil 9,
wobei die Nullinie (h-Lage) nicht uberschritten werden darf. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein groBeres AbmabB als
das der g-Lage gewdhlt werden. Ein groBeres GrundabmaB kann die Abstreiffestigkeit der Schrauben-Verbindung

2) Werden kaltgezogene Stahle nach DIN 1651 verwendet, so sind folgende Bruchdehnungen Asg zulassig:
3) CuZn = CU2 oder CU3 (nach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstellers

4y Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe, nach Vereinbarung
5) Fir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt aligemein R, 25

fur Gewindeflanken bei geschnittenem Gewinde > M 5: R, 40

Fur die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt:

Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5 6)

Fur die Bezeichnung von Formen und Ausfliihrungen mit zuséatzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
Fur Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 — 2 — 1.
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Seite 4 DIN 404

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 15
DIN 76 Teil 1
DIN 78

DIN 267 Teil 1
DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 19
DIN 962

DIN 1651

DIN 4000 Teil 2
DIN 50 942

DIN ISO 898 Teil 1
DIN ISO 4759 Teil 1

Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fur Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeauslaufe, Gewindefreistiche fur Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13

Gewindeenden, Schraubenuberstande fur Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmeprufung, ISO 3269, Aus-
gabe 1984 modifiziert

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, mit Erganzungen zu ISO 3506, Teile
aus rost- und saurebestandigen Stéahlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Schrauben
Schrauben und Muttern; Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfuhrungen

Automatenstahle; Technische Lieferbedingungen

Sachmerkmal-Leisten fur Schrauben und Muttern

Phosphatieren von Metallen; Verfahrensgrundsatze, Kurzzeichen und Prufverfahren

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fur Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Friihere Ausgaben
DIN 404: 01.20, 02.23, 03.39, 10.42, 06.53, 02.72

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Februar 1972 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell Uberarbeitet und mit den jeweiligen Grundnormen abgestimmt.

b) Die Angaben uber Technische Lieferbedingungen wurden erganzt.
c) Die Ausfuhrung m nach DIN 267 Teil 2/04.68 wurde durch die Produktklasse A nach DIN ISO 4759 Teil 1 ersetzt.

d) Die GroBen M 1,7, M 2,3 und M 2,6 wurden gestrichen. Mit Ricksicht auf vorhandene Unterlagen und auf den Ersatzteilbedarf
konnen sie jedoch noch nach DIN 404/02.72 bestellt werden.

e) Die Schlitztiefen wurden teilweise geandert.

Internationale Patentklassifikation

F 16 B 35/00
F16 B 23/00
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DEUTSCHE NORM September 1986

Kreuzlochschrauben DIN

404

Ersatz fur Ausgabe 02.72

Capstan screws
Vis a téte percée en croix

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Kreuzlochschrauben konnen sowohl als reine Befestigungsschrauben, wie auch als Stell-
schrauben verwendet werden. |lhr Hauptanwendungsgebiet ist in der Elektrotechnik zu finden.
Sie sind auch dort mit Hilfe eines Stiftes montierbar, wo ein Schraubendreher aus raumlichen

Griunden nicht verwendet werden kann. Die Kreuzlocher werden vielfach auch als Sicherungs-
|ocher, z.B. fur Plombendrahte, benutzt.

2 MaBe

f ‘ u (unvollstandiges Gewinde): max. 2P
x4 = max. 2,5P (nach DIN 76 Teil 1)

et o

Gewindeende DIN 78 - K oder DIN 78 - L
nach Wahl des Herstellers

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.




