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ВИНТЫ С ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ ГОЛОВКОЙ НЕВЫПАДАЮЩИЕ КЛАССА ТОЧНОСТИ В
Конструкция и размеры
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Постановлением Государственного комитета   СССР   по   стандартам   от   7   июля 1980 г. № 3428 срок введения установлен
с 01.01.82
Проверен в 1986 г. Постановлением Госстандарта от 08.12.86 Ns 3714
срок действия продлен	до 01.01.97

Настоящий стандарт распространяется на винты с цилиндри­ ческой головкой невыпадающие класса точности В с номинальным диаметром резьбы от 2,5 до 12 мм.
(Введено дополнительно,  Изм. № 1).
1. Размеры винтов должны соответствовать указанным на чер­ теже и в табл. 1 и 2.

















14аяшме офецмальвое	Перепечатка    воспрещена
· Переиздание (август 1989 г . ) с Изменением № 1,
утвержденным в декабре 1986 г,, (М У С 2— 87 ).	г
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Исполнение У	Исполнение 1
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Та бл иц а 2

Диаметр резьбы  dt мм

Д л и н а в и нта /, м м
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Пр им е р	усл о вн ог о	о б о з н а ч е н и я винта исполнения 1 диаметром резьбы d= 8 мм, с полем допуска 6g, длиной / —
= 25 мм, класса прочности 5.8, без покрытия:
Винт M 8x6gX 25.58 ГОСТ 10336—80.
То же, исполнения 2, класса прочности 8.8, из стали марки 35Х, с цинковым покрытием толщиной 9 мкм, хроматированным:
Винт 2M8-6gX25.88.35X.019 ГОСТ 10336—80.
2. Резьба — по	ГОСТ 24705—81,	шаг	резьбы — крупный. Сбег резьбы — по ГОСТ 10549—80.
1, 2. (Измененная редакция, Изм. № 1).
2а. Допуски и методы контроля размеров и отклонений фор­ мы и расположения поверхностей — по ГОСТ 1759.1—82.
26. Дефекты	поверхности и методы	контроля — по	ГОСТ 1759.2—82.
2в. Шлицы прямые для винтов	исполнения 1 и 2, ширина шлица для винтов исполнения 3 — по ГОСТ 24669—81.
2а—2в. ( Введены дополнительно, Изм. № 1).
3. Технические требования — по ГОСТ 1759—70.
4. Теоретическая масса винтов указана в справочном прило­ жении 1.
5. (Исключен, Изм. № 1).
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C. 4 TOCT 10336—80

IlpuMep ycnoBHOro o0603HauUeHHS BHHTA HCIOJHEHHS
1 anmamerpoM pe3pbbnl d=8 MM, ¢ noJjeM pomnycka 6g, AJHHOA [=
=25 MM, KJacca NpOYHOCTH 5.8, 6€3 MOKPLITHA:

Bunr M8x6gX25.58 TOCT 10336—80.

To Xe, HcmONHeHHs 2, KJacca IPOYHOCTH 8.8, M3 CTaJdu MAapKH
35X, ¢ HHHKOBLIM IOKPHITHEeM TOJILIHHOX 9 MKM, XpOMATHPOBAHHLIM:

Bunr 2M8—6g25.88.356X.019 I'OCT 10336—80.

2. Peanba — mo T'OCT 24706—81, 1war pe3plObl — KPYMHBIA.
Coer pesn6ur — no 'OCT 10549-—80.

1, 2. (U3menenHas pepakuusa, Ham. Ne 1),

2a. JlonmyckH H MeToAbl KOHTPOJA Pa3MePOB H OTKJAOHEHHH ¢op-
MBI M pacroJioxkeHnus: nosepxuocreir — no 'OCT 1759.1—82,

26. HedekTsl NOBEpXHOCTH H Meroabl kKoHrtpoas —mno ['OCT
17569.2—82.

2B. llauupl npsMble Asd BHMHTOB  HCIOJHEHHA 1 W 2, WIHpHHA
LITHIA ANsT BUHTOB ucnodHenus 3 — no FOCT 24669—81.

2a—2B. (BBegeHb aonogHuTeabHO, Ham. Ne 1).

3. Texuuueckue TpeGoBanua — no 'OCT 1759—70.

4. TeopeTnyeckasd Macca BHHTOB yKas3aHa B CIPaBOYHOM MOpPHJIO-

xKeHuu 1.
5. (Mckarouen, Ham. Ne 1).
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ITPHJIO)KEHHE 1
Cnpagounoe

TeopeTHueckaa macca 1000 mT. CTaAbHLIX BHHTOB, KT
IpH HOMHBHANLHOM AHameTpe pe3bOn d, MM

6 0,318 | 0,484 —_— — —

8 0,350 {0,634 1,269 —
10 0,382 10,583 1,365 2,386

I
!
l

12 0,414 10,632 1,462 2,537 3,880
(14) | 0,446 }0,682] 1,559 2,688 4,077
16 0,478 10,732 1,655 2,839 4,274

NN

(18) | 0,510 {0,782 1,752 2,990 4,472

20 — |0832| 1,848 | 3141 | 4,660 — — _
(22) | — |0882| 1945 | 3291 | 4867 5130 | 8,400 _
25 — [0954| 2090 | 3518 | 5163 5680 | 9,400 _
(28) | — [1028] 2235 | 3,745 | 5450 6,241 | 10400 | 16,42
32 — |1,027] 2428 | 4047 | 5854 6,999 | 11,400 | 1849
(36) | — |12925) 2621 | 4349 | 6.249 7,747 | 12730 | 2042
40 — {1324 2814 | 4651 | 6643 8,495 | 13930 | 92,42
(45) | — |1448| 3056 | 5028 | 7137 9,430 | 15440 | 2490
50 — 1,571 3,297 | 5406 | 7,630 | 10,360 | 16,950 | 2740
(55) | — |1,695] 3539 | 5783 | 8124 | 11,300 | 18460 | 99,89
60 — | 1,818) 3780 | 6,161 | 8617 | 12230 | 19970 { 3189
(70) | — — — 6916 | 9604 | 14,100 | 22990 | 37.38
80 — — — 7,671 | 10,540 | 15970 | 26.010 | 4238

[IpepMevaunne [as oNpeneneHHA MAacCHl BHHTOB H3 JaTYHN MacChl, YKa3aH-
#He B TabAule, caelyeT YMHOXHTb Ha Koaddnunenr 1,08,

[punoxenne 2, (Hckaoueno, Ham, Ne 1).
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BUHTHI HEBbIMARAIOUIUE

KOHCTPYKLIMA U PA3MEPDI

roct 10336-80 — roCrt 10344-80

Uspanue cpuumanbHoe

FOCYAAPCTBEHHbLIH KOMUTET CCCP MO YMPABJNEHMIO
KAYECTBOM NPOAIYKUMU U CTAHAAPTAM

MOCKBA
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FrrOCYaAAPCTBEHHBE CTAHM®BAPTDBI
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BUHTbl HEBbINMAOAKOLLNE

KOHCTPYKUHNSA U PASMEPDI

FOCT 10336-80 — IT'OCT 10344-80

Nananmue oduumansHoe

MOCHKBA— 1990
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) Mzpatenscteo cranpapros, 1990
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YAK 621.882.215.091.1 : 006.354 Fpyrnma 32

FOCYRAPCTBEHHBH CTAHAAPT COIO3A CCP
C

BMHTb C LWMAMHAPHUYECKON FONIOBKOM rocr
HEBLINMAAAIOLWME KNACCA TOYHOCTM B
10336—80™
KoHCTPYKIMS # pasmepbi
Cheese-head non-falling-out screws, product grade B. BiaameH
Design and dimensions rocr 10336—63

OKIT 12 8400

e ARRERRREAREEE e e e e e R R

Nocranornewnem locypapceteedHoro xomuretra CCCP no cranpapram or 7 kions

1980 r. N2 3428 cpok BEeeHMS YCTAHOBNEH
¢ 01.01.82

Mpopepen B 1986 r. Nocranoeneunem Foccrannapra or 08.12.66 N2 3714
CpoOK AeHCTBMA NpoaneH no 01.04.97

Hacroawmuit crangapTt pacnpocTpaHsaeTcsi Ha BHHTH C UHJAHHIDH-
yeCKO! IoJIOBKOH HeBbINlaJaloHiye KJjacca TOYHOCTH B ¢ HOMHHAJNLHBIM
auamerpoM pe3nbnl oT 2,0 g0 12 MM.

(BBeneno pononanureabHo, Mam. Ne 1).

1. PasMepsl BHHTOB MOJIXKHBI COOTBETCTBOBATb YKAa3aHHBIM Ha 4ep-
Texe ¥ B Taba. 1 n 2.

W* OPUNRMARLEOS Nepeneyarka Bocnpeuiesa

* IlepeusOanne (aozycr 1989 2.) ¢ Himenenuen X8 1,
yroepmOernmn s Jesabpe 1986 &, (HYC 2—87).




