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DIN 585 Teil 1 und Teil 2: 07.28

DIN 585 Teil 3: 07.29
DIN 915: 10.33, 01.48, 06.53,

Frihere Ausgaben:
DIN 437: 10.22, 04.25

Inhalt der Norm mit der Internationalen Norm
ISO 4028 abgestimmt. Siehe Erlauterungen.

Anderung Dezember 1980:

09.59, 09.69, 01.73

DEUTSCHE NORMEN Dezember 1980

Z

Gewindestifte |

mit Innensechskant und Zapfen
ISO 4028 modifiziert 91 5

Hexagon socket set screws with dog point

Diese Norm enthélt in deutscher Ubersetzung alle Festlegungen der Internationalen Norm I1SO 4028 — 1977 mit natio-
nalen Erganzungen. Diese sind durch Raster gekennzeichnet.

Eine unveridnderte Ubernahme von 1SO 4028 als DIN-ISO-Norm war zum gegenwartigen Zeitpunkt nicht moglich,
weil einige 1SO-Bezugsnormen noch nicht vorliegen und an deren Stelle nationale Normen treten. Ferner fehlen in
ISO 4028 die GréBen M 1,4, M 1.8 M 14, M 18 und M 22 sowie einige Zwischenlangen, die national benotigt werden.

Malle in mm
1 Anwendungsbereich

ISO 4028 enthalt Gewindestifte mit Innensechskant und Zapfen mit metrischen Mallen und Gewindedurchmes-
sern von 1,6 bis 24 mm in Produktklasse A.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die aufgefuhrten bendtigt, so sind diese nach den entsprechenden
Normen der 1SO zu wahlen, z. B. ISO 261, ISO 888, ISO 898, ISO 965, 1SO 3506.

eutschland g

e Lleferbedmgungen Teile aus nichtrostenden Stahlen
he. Lteferbenlmgungen Teile aus Nichteisenmataller,

Andere zulassige Form
des Innensechskantgrundes

unvollstandiges /
Gewinde 2P max Rundung oder Ansenkung am

{
| L
- Innensechskanf zulaSS|g

*Y und *¥) siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 915

Kerndurchmesser-Kleinstmal}

| 045 | 0,5 07 |08 |1 |
09 15 |2 |25 |35 |a4
| 065 075 |1,25 175 [ 225 | 32 [ 37

1) bis 4) siehe Seite 3

6,803 1 0,803 | 0,803 | 1,003 | 1,427 | 1,73 | 2,30 | 2,871 3,44
Nennmak | 0,7 |07 |07 |09 |13 [15 |2 |25 |3
min, 0,711 10,711 | 0,711 | 0,889 | 1,27 | 1,52 | 202 | 2,52 | 3,02
10,724 | 0,902 | 1,295 | 1545 | 2,045 256 | 3,06
08 |08 |12 |12 15 |2 |2
16 |17 |2 2 2,5 3 |35
05 |05 |063 [075 |1 | 125 | 15
065 |075 088 |1 125 | 15 | 1,75
~1i1 125 |15 12 |25 | 5
[1,25 [ 1,25 [15 |175 |225 | 275 | 325
Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick ~
—
_ |
0.,_292"er T
_ 6*,4’4‘2‘“[ 0,708 1,02
0,249 | 0,366 | 0,592 | 0,948 | 1,29
0,456 | 0,742 | 1,19 | 1,63

*) Fiir kurze Gewindestifte mit Langen oberhalb der gestrichelten Stufenlinie gilt ein Winkel von 120°.

**) Der Winkel &~ 45° gilt nur fir den Bereich zwischen dem Kerndurchmesser des Gewindes und dem Zapfendurchmes-

ser dp.
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DIN 915 Seite 3

(M18) | M 20 (M22) M 24

B YR ETAETY _
1,25 1,75 | 2 2 |25 |25 |25 |3
55 7 8,5 10 (12 13 115 17 18
- T ST "" T T
52 |664 |814 | 964 |1157 |1257 |1457 |1657 [1757 |

Kerndurchmesser Kleinstmal}
458 |572 |68 | 686 [1143 [1143 [1372 1372
4 5 | 6 6
402 |502 |602 | 602

4,095 | 5095 | 6,095 | 6,095

| 10 12 12
110,025 | 10,025 | 12,032 12,032
1::0,115T10,115 12142 |12.142

e .t 12 ----Y—— ——

3 4 48 556 7.2 8 |9 [10
5 6 8 9 11 12 135 |15
| S I I

2 25 3 35 4 45 5 55 6

3
— . + R L . T —

325 | 38 | 43 4.8 53 58 6,3
te 17 fs Te [ li T
6.3 736 8,36 | 9,86 |10,36 ;1143 12,43

Gewicht (7,85 kg/dm3) kg je 1000 Stiick =

1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde) |

2) emin = 1,14 Spmin; ausgenommen bei den GroRen M 1,4 bis M 2,5

3) Mindest-Eingriffstiefe des Stiftschlissels und Zapfenlange fur Gewindestifte mit Nen.maflen ¢ ok 2arhaib Jdev ye-
strichelten Stufenlinie.

4) Mindest-Eingriffstiefe des Stiftschlussels und Zapfenlange fir Gewindestifte mit Nennmal3en [ unt rhalb d_- ge-
strichelten Stufenlinie.

en ntsp:réc ;;f’.en dem in Deutsch/' nd ub/z(‘hen Jedarf und werden im al/gememen /agerma[im gofuf"t
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Seite4 DIN 915

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall

Allgemeine
Anforderungen

_ Toleranz
Gewinde

nach DIN 267 Teit 3

5g 6g be| Festlgkeltsklasse 45H

69 be| allen anderen Festigkeitsklassen und Werkstoffen

DIN 13 Teil 12 und Teil 15

. Festigkeits-
Mechanische k|asse

bis M 20: A2-70 A4, C3

Eigenschaften : I

Norm J DIN ISO 898 Teil 5

—

-

IlN ?67 Tell 11 1)

uber M 20 A2-50

Zulassige
Mal3- und

Produktklasse ‘

A 3)

Formabweichungen Norm

- ——

DIN ISO 4759 Teil 1

Oberflache
Abschnitt 2.1

Annahmeprijfung

geschwarzt

% blank I__‘ | _blank"
(thermisch oder chemisch)

Fir die Rauhtiefender Oberﬂachen grlt DIN 267 Teil 2 (Ausgabe April 1968),

Anforderungen fur ga Evamschen Oberflachenschutz nach DIN 267 Teil 9

'2) Die Norm DlN 267 Teil 18 enthalt eine Auswahl von Nachte;senmetaﬂen (Lencht~ und Schwermetalle) fur Ver-
bindungselemente. Sie ist erstmalig im Jahre 1980 erschienen Eine Werkstoffauswahl fiilr Gewindestifte knnnte

| noch nicht getroffen werden.
3) Siehe Abschnitt 2

4 Bezelchnung

mer anzugeben m (s;ehe Abschmtt 2 und Erlautemngen)

Erlauterungen

Der Inhalt der vorliegenden Norm wurde mit der Inter-
nationalen Norm ISO 4028 — 1977

Hexagon socket set screws with dog point
Vis sans téte a six pans creux, a téton
Gewindestifte mit Innensechskant und Zapfen

abgestimmt, d. h. die ISO-Norm wurde vollinhaltlich ein-
gearbeitet. Alle Uber die Festlegungen von ISO 4028 hin-
ausgehenden nationalen Festlegungen sind durch Raster
gekennzelchnet worden. Die Griunde fir diese Art der
Ubernahme einer Internationalen Norm als nationale
Norm wurden im Vorspruch genannt.

Durch die Ubernahme von ISO 4028 sind gegeniiber der
Ausgabe Januar 1973 von DIN 915 keine austauschge-
fahrdenden Anderungen eingetreten, obwohl einige Modi-
fizierungen bei den Zapfenlangen z vorgenommen wor-
den sind. Diese sind im wesentlichen auf die geanderte
Bemallung fiir z zuriickzufiihren. Bisher war der Ubergang
vom Zapfen auf den Gewindeaullendurchmesser in das
Mal z einbezogen. Jetzt nennt 2 nur die zylindrische Zap-
fenlange.

Die Gewindestifte werden — wie bisher — grundsatzlich
nach DIN 915 bezeichnet (siehe Abschnitt 4). Zur Er-
leichterung einer internationalen Komminikation kann
im Bedarfsfall aber auch eine Bezeichnung nach 1SO 4028
gebildet werden. In diesem Fall gelten jedoch nur die
mit ISO ubereinstimmenden (in der vorliegenden Norm
nicht gerasterten) Merkmale.

Beispiel:
Gewindestifte ISO 4028 — M 6 X 12 — 45H

In 1ISO 4028 ist von den Festigkeitsklassen (Harteklassen)
nach DIN ISO 898 Teil 5 nur die Klasse 45H genannt.
National werden die Gewindestifte auch noch in anderen
Festigkeitsklassen benotigt, z. B. 22H, so dal3 auf diese
Moglichkeit national erganzend hingewiesen wurde. Dies
gilt auch fir die Produktklasse (Ausfiihrung) F nach
DIN 267 Teil 6, die bei Gewindestiften bis M 2,5 fiir die
Feinwerktechnik benotigt wird.

In der Norm ISO 4028 ist fir rost- und saurebestandige
(nichtrostende) Stahle noch die alte Festigkeitsklasse A2-2
genannt. Ubereinstimmend mit ISO 3506 (siehe DIN 267
Teil 11) wurde diese in A2-70 bzw. A2-50 umbenannt.

Fir Nichteisenmetalle wurde auf DIN 267 Teil 18 hin-
gewiesen, da noch keine entsprechende Internationale
Norm vorliegt.

Die Mindest-Sechskanttiefen t wurden fur sehr kurze,
uber der Stufenlinie liegende Gewindestifte verringert.
Bei der Montage dieser kurzen Gewindestifte muld mit
verminderten Anziehbedingungen gerechnet werden.

Die redaktionelle Gestaltung der Norm wurde bewul3t
so weit wie moglich von der ISO-Norm ilibernommen,
damit auch in dieser Beziehung ein Vergleich DIN — ISO
erleichtert wird.
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