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Form A mit Schaft

T-head bolts with square neck
Vis a téte rectangulaire a angles abattus a collet carré

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festlegungen iber Hammerschrauben mit Vierkant, mit Gewinde M 6 bis M 48 fiir die Befestigung von
Bauteilen mit Hilfe von T-Nuten, z. B. nach DIN 649, auf Fundamenten oder anderen Konstruktionen, bei denen Hammer-
schrauben als zweckmaBiges l10sbares Verbindungselement gelten.
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Form B mit langem Gewinde

Ersatz fir Ausgabe 01.87

Gewindeende DIN 78 - K oder
Gewindeende DIN 78 - L
nach Wahl des Herstellers

u (unvollstandiges Gewinde):
max. 2 P
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NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Gewinde d M6 M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48
P 1 125 15 1,75 2 25 3 3,5 4 45 5
b 2 18 22 % 30 38 4% 54 66 78 - -
HilfsmaB 3) - - - - 4 52 60 72 84 9 108
NennmaB| 6 8 10 12 16 20 24 30 36 42 48
ds  max. 6,48 8,58 10,58 12,7 16,7 2084 | 2484 | 3084 | 37 13 49
min. 552 742 9,42 113 15,3 1916 | 2316 | 2916 | 35 M a7
e4  min 6,88 9,24 11,81 1417 | 1932 | 2433 | 2048 | 372 4457 | 5229 | 600
NennmaB| 45 55 7 8 105 13 15 19 23 2% 30
k max 49 59 75 875 | 114 139 159 20 24 27 31
min. 41 5,1 6,5 725 96 12,1 14,1 18 22 25 2
NennmaB| 6 8 10 12 16 20 24 30 36 ) 48
no max 66 8,75 10,75 129 16,9 21 2 31 3725 | 825 | 4925
min. 54 725 9,95 1,1 15,1 19 23 29 375 | 4075 | 4675
NennmaB| 16 18 21 % 30 36 43 54 66 80 88
m max 169 189 22 27 31 3725 | 4425 | 555 675 | 815 | 8975
min. 15,1 17,1 20 25 2 375 | M75 | 525 645 | 785 | 86,25
oo~ 05 05 05 1 1 1 16 16 2 2 2
125  max. 09 12 15 18 24 3 36 45 54 63 72
%%Z%ft- s min. 6) 5 6,75 85 102 | 15 18,5 22 25,5 35 315 | 47
Form B [, max. 10 13 16 19 25 31 37 I 55 54 72
I Schaftlange Form A [6) und [;7)
Nenn- | b | L L || k|| bll| & [ L] || s |Lll|l|lk|L|L]|lL
maf min. max. |min.|max.| min. |max.| min. [max.| min. |max.| min.[max.| min. |max.| min.|max.| min. [max.| min.|max.| min.|max.| min.|max,
30 | 2895 | 31,05
(35)| 3375 3625
40 | 3875 | 41,95
(45)| ©.75| 46252227 [1675] 23!
50 | 4875 | 51,25|27 |32 |2175| 28 | 165 | 24
(55) | 535 | 565 | 32|37 267533 |215| 29 [1625) 25,
60 | 585 | 615 |37 |42 (3175|38 | 265 34 (2125 30!
(65) | 635 | 685 36,75 | 43 |315| 39 [ 26,25| 35!
70 | 685 | 715 41,75 48 | 36,5 | 44 |31,05| 40| 22] 32
(75)| 735 | 765 46,75| 53 | 415| 49 |36,25| 45 | 27 37:
80 | 785 | 815 51,75 58 | 465 | 54 | 41,25 50 | 32| 42] 215] 34
90 | 8825 | 91,75 56,5 | 64 |51,25| 60 | 42| 52| 815/ 44:
100 | 98,25 | 101,75 66,5| 74 [61,25| 70 | 52| 62| 415/ 541
(110) | 108,25 | 111,75 71,25| 80 | 62| 72| 515| 64| 41| 56:
120 | 118,25 | 121,75 812590 | 72| 82 615 74| 51| 66| 365 54
(130) | 128 | 132 76| 86| 655| 78| 55| 70| 405| 58!
140 | 138 | 142 8| 96| 755| 88| 65| 80| 505 68!
(150) | 148 | 152 96 (106 855| 98| 75| 90| 605/ 78] 46 | 66!
160 | 15 | 164 106 | 116 | 955|108 | 85|100| 70,5| 88| 56 | 76|415] 64:
(170) | 1866 | 174 1055/ 118| 95|110| 80,5| 98| 66 | 86 |51,5 74!
180 | 176 | 184 1155128 105]120| 905|108 | 76 | 96|61,5 84!
(190) | 1854 | 1946 1255 | 138 | 115|130 | 1005 | 118 | 86 | 106 |71,5| 94] 57 | 82
200 | 1954 | 2046 1355 | 148 | 125] 140, 1105|128 | 96 | 116 [81,5( 104] 67 | 92

Langen Uber 200 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen. Fur diese Langen gilt: b= 2 d + 25 mm
Eingeklammerte Langen sind moglichst zu vermeiden.
Die handeisiiblichen Léngen liegen zwischen den durchzogenen Stufenlinien

Schrauben mit Léngen [ tiber der gestrichelten Stufenlinie — - = = nur in Form B.

) P = Gewindesteigung (Regelgewinde) 5 r, max.=0,15-d

2) Fiur Langen I bis 120 mm 8) I min.=I; max. -5 P

3) Fir Langen [ (iber 120 bis 200 mm 7y Iy max. = [ (NennmaB) - b

4) e min.=n min. x 1,41 - 0,82 x r, max.
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3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl

Alilgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 8g
Gewinde

Norm DIN 13 Teil 15

Festiakeitskl < M 36: 3.6 oder 4.6 nach Wahl des Herstellers
Mechanisch \?VS 'ﬁ f'% asse > M 36: nach Vereinbarung

lechaniscne (Werksto Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

Eigenschaften

Norm DIN ISO 898 Teil 1
GrenzabmaBe, Form- Produktklasse ¢
und Lagetoleranzen DIN 1SO 4759 Teil 1

wie hergestellt
Oberflache Fiir galvanischen Oberflaichenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10

Annahmepriifung Fir die Annahmeprifung gilt DIN 267 Teil 5

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Hammerschraube Form A, mit Gewinde M 20, Lénge [ (NennmaB) = 120 mm:

Hammerschraube DIN 186 -A M 20 X 120

5 Gewichte
Gewinde d M6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 30 M 36 M 42 M 48
l Gewicht (7,85 kg/dms) kg je 1000 Stiick =
30 9,9 18,2 30
(35) 11 19,7 32,5
40 12,1 20,2 35 55,1
(45) 13,2 22,2 37,5 58,7
50 14,3 24,2 40,6 623 117
(55) 154 26,2 43,7 66,7 124
60 16,5 28,2 46,8 711 130 220
(65) 30,2 499 745 137 230
70 32,2 53 789 145 240 377
(75) 34,2 56,1 84,3 153 250 392
80 36,2 59,2 88,7 161 262 407
90 65,4 97,6 177 287 437 727
100 71,6 106 193 302 467 773
(110) 115 209 327 502 819
120 124 225 351 538 874 1380
(130) 241 376 583 930 1450
140 257 401 618 985 1530 2220
(150) 273 426 654 1040 1610 2310 3180
160 289 450 689 1090 1690 2420 3300
(170) 475 725 1150 1770 2530 3420
180 500 760 1200 1850 2640 3540
(190) 525 796 1260 1930 2750 3680
200 550 831 1310 2010 2860 3820

Die angegebenen Gewichte gelten als Anhaltswert und sind fiir die handelsiiblichen GréBen angegeben.
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 15
DIN 78

DIN 267 Teil 1
DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9

DIN 267 Teil 10
DIN 649

DIN ISO 898 Teil 1
DIN ISO 4759 Teil 1

Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeenden, Schraubeniiberstande fiir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriifung, ISO 3269, Ausgabe
1984 modifiziert

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile

T-Nuten fur Hammerschrauben

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Frithere Ausgaben

DIN 186 Teil 1: 01.42, 07.53
DIN 186: 02.30, 10.37, 11.70, 01.87

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1987 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Schaftléngen s und [ fiir Form B wurden in der Tabelle gesondert aufgenommen.

b) Der Bereich fiir die handelsiiblichen Langen wurde durch zwei durchgezogene Stufenlinien

gekennzeichnet.
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