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' mum Normen
DIN 13 Tell 12 Metrmhas ISO-Gewlinde; Regel- und Faingswinde van 1 haa 300 mm Durchmesser, Auswahl flir Durch-
messer und Steigungen -

"DIN 13 Tell’ 13 Metrisches ISO-GBWII\I:IO. Aua\ﬁhlmlhon flr Sd‘erUDEI'I. Balzen und Muttern von 1 hls 52 mm QGewin-
: dedurchmesser und GrenzmaBe '

DIN 13 1hlt 15 Metrisches |SO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen filr Gewinde ah 1 mm Durchmaaanr

‘DIN 78 -. . Gewindeenden, Schraubentiberstéinde flir Metrische ISO-Gawinde nach DIN 13

DIN 267 Tell 1 Mechanische Varbindungulemanta Technischa Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

.DIN 2677Tell 22  "Mechanische Verbindungselemente; Techniache Lieferbedingungen, Ausfilhrung und MaBgenauigkeit
DIN 267 Teil5 _  Mechanische Verbindungssiemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriliung
DIN 267Teil® "  Mechanische Verbindungsslemente; Tachnische Lisferbedingungen, Teile mit gaivanischen Uberziigen
DIN 267Tefl 11 . Mechanische Verhlndungulamantu. Technischa Lieferbedingungen mit Erginzungen zu ISO 3508, Teile

-aus rost- und siurebestéindigen Stiihlen

DIN 267 Teit 18  .Mechanische Verbindungselemente; Technische Llafarbadingungen Talln aus Nlchtahanmetallan
DIN 287 Tell 19 Mechanische Verbindungsalemente; Technische Lieferbadingungen, Oberflichenfshler an Schrauben

DIN 862 *_ Schrauben und Muttern, Bezelchnungsangaben, Formen und Ausfiihrungen
'DIN4DOOTelt2  Sachmeriomai-Laisten fir Schrauben und Muttem
DIN 8900 Kombn-Schmuhan

DIN ISO 888 Tell 1 Machanlmha Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

YDIN ISO 4759 Tell 1 Mechanische Verbindungselements; Toleranzen fir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmassern
von 1,8 bis 150 mm, Produktkiassen A, B und C

Friinro Aungabon
am 6012: 03.54x, 12.67

Gegeniiber der Ausgabe Dezember 18687 wurden folgende Anderungen voma'nomnien'.

a) DerInhalt der Norm wurde redektionell ﬂhembaitat und mit DIN 912 abgestimmt. -

b) Feingewinde wurden gestrichen.

c) Schaftidngen wurden aufganommen (slehe Eriéiuterungen). *

d) Die Kopfauflagefiliche wurde im Detail bamaBt (siehe Eriiuterungen).

e) Die Technischen Lieferbedingungen wurden ergéinzt und mit den entsprechenden Grundnormen abgestimmt.
. ) Die Ausflihrung m.wurde durch die Produktkiases A ersetzt.

g) Fir die sinzeinen MaBe wurden max.- und min.“Werte aufgenommen.

h) Firdie Annahmepriifung wurde die Hértepriifung als entscheidend vorgesehen.

Erléuterungen

Zur Anderung a): :

Die Norm DIN 912, Ausgabe Dezember 1883, entspricht in dan masBlichen Festlagungen um:l In der Gestaltung des Inhaltes der
Internationaien Norm ISO 4762 - 1877. Notwendige nationale Anderungen und/oder Ergénzungen sind kenntlich gemacht wor-

den. Dla gleiche Gestaltung wurde sowohl in der vorliegenden Norm DIN 8912 und auch in den (brigan Normen Uber Innensachs-
kantschrauben DIN 7884 und DIN 7891 gewiihit, cbwohl| flir dieae DIN-Normen zur ZBit noch keine vamleruhbaran Iinternaticnalen

Normen vorllegen.

Zur Anderung b):

Zylinderschrauben nach DIN 8212 werden nur in &uBerst seitenen Fallen mit Falnqawinda benbtigt. Deshalb wurdun diese Gewinde
inderNom qom::han. Laut Anwendungsbersich knnen Feingewinde im Eadarfa'!alljadach noch nach derNorm besteiit werdan.

Zur Anderung c):

Eruﬂnzand zu tien bisherigen Festlegungen wurden die Schaftiingen (4 und L) bemaBt, waobei L als Mindaamemmllnge batrnch-
tet warden kann. Die Gewindellingen b, die mit 2 X d + 6mm oder 2 X d + 12 bzw, 26 mm unveriindert geblisben sind, geiten nur
noch als HilfsmaBe filr die Errechnung von [ und ;. Mit diesen MaBen werden auch die Toleranzen der Nennléngen Jund die bisheri-
genderGewindeiinge b abgetangen, d. h. die Differenz zwischen l;und, (= 5 P)deckt die Toleranzen und den Gawlndaausiaufab
Bei Schrauben mit Nennitingen cherhaih der - - - - Stufentinie wurde flr &, ein'Wert eingesetzt, der = 5P entsprlcht. damit das
Gawinde nicht zu welt an den Bersich der Schilisselfiihrung heranreicht (Querschnittsschwiichung), Dies entspricht etwa den bis-
harigen Festlegungen in DIN 6812 (MaB A& min.). Eine Gefdhrdung des Austauschas ist mit der geéinderten Bamaﬂtmg nicht ver-
bunden. . . :
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Zur Anderung d):

Kopfauflagefiiche und Ubergang zwischen Schraubenschaft und Schraubenkopf wurden im Detail im Sinne von DIN 912 bemaBt.
Abweichend von DIN 812 wurden {ibereinstimmend mit den praxisgerechten Gegebenheiten einer Kaltfertigung im Bereich bis
M 24 Mindest-Auflagedurchmesser entsprechend d,, min. = dj min. - IT 15 angegeben (siehe hierzu auch Erlauterungen zu
DIN 912). :

Zur Anderung h):

Da bei diesen Schrauben der kritische Querschnitt zwischen Innensechskant und Schatft liegen kann, sind sie vom Schrégzugver-
such ausgeschlossen (vergleiche DIN ISO 898 Teil 1, Ausgabe April 1979, Tabelle 4). Ferner st fir die Annahmepriifung die Hartepri-

fung entsprechend DIN ISO 898 Teil 1 gemiB RevisionsbeschluB des Unterkomitees SC1 des Technischen Komitees ISO/TC2
von Oktober 1984 verbindlich. Hier ist neben geanderten Hartewerten festgelegt, daB Schrauben, deren Kopfausfuhrung schwa-
cher ist (oder sein kann) als der Gewindebereich, iiber die Hartepriifung aufzunehmen sind.

internationale Patentklassifikation
F16B 23/00
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Zylinderschrauben mit Innensechskant
niedriger Kopf | |
mit Schlisselfuhrung

6912

Hexagon socket head cap screws with centre hole and low head - Ersatz fur Ausgabe 12.67

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen (iber Zylinderschrauben mit Innensechskant, niedrigem Kopf und SchlUsse_lfUhrung, mit
Metrischem 1SO-Gewinde von M4 bis M36 in Produktklasse A. | -

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendotigt, z. B. andere Festigkeitsklassen
oder Werkstoffe, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen. Dies gilt auch fir die in Ausnahmefalien erforderli-
chen Feingewinde entsprechend der Auswah! nach DIN 13 Teil 13. ' |

Bei Schrauben nach dieser Norm kann infolge der Geometrie des Kopfes und der Schliisselangriffsform der fir die Belastbar-
keit kritische Querschnitt unterhalb des Innensechskantes und nicht im Gewinde vorhanden sein. Dies gilt besonders bei
Schrauben mit Feingewinde und/oder bei ungiinstigen Toleranzlagen (siehe auch Erlauterungen). Es wird deshalb empfohlen,
die Schrauben nicht zur Ubertragung hoher Axialkraft mit entsprechender Vorspannung zu verwenden.

Diese Schrauben kdnnen nicht als Kombischrauben mit unverlierbaren Unterlegteilen nach DIN 8900 verwendet werden, weil
wegen der Schiusselfiihrung aus Festigkeitsgriinden immer ein kurzer Schaftansatz (Volischaft) vorhanden sein muf.

2 MaBe

Kegelkuppe/nach DIN78

leichte Rundung oder
Ansenkung am innen-
sechskant zulassig

(bis auf e )
v =max. 2 P unvollstandiges Gewinde
| Einzelheit X
5 / gerundet oder gefast und muf3 gratfrel sein Schaft zum Kopf
f . fmax =11 Fmax.

r _ J3max.~ dsmax.
max. - 3

roin. Slehe Tabelle

Oberkante des Kopfes gerundet f;
oder gefast (Prefikontur)
nach Wahl des Herstellers

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches institut fur Normung e.V.
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Die handelsiiblichen Nennldngen sind durch Angabe der Schaftldngen gekennzeichnet.
Eingeklammerte Gewindegrﬁﬁ_en und Zwischenldngen sind mdglichst zu vermeiden.
Nennldangen (ber 200 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.

B_éi Schrauben mit Nennlangen oberhalb der - - - - Stufenlinie ist der Abstand des letzten vollen Gewindeganges von der Kopfaufla-
geflache [, max. = 5 P. Schrauben mit Nennldngen unterhalb der - - - - Stufenlinie haben Werte fiir lg und [ nach folgenden Glei-
chungen: :

l; max. = | (Nennldnge) — b (Nennidnge); [ min.= [, max— 5 P

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Nichtrostender Stahl
Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1

Toleranz

Nichteisenmetall |

Gewinde
| DIN 13 Teil 12 und Teil 15

< M20: A2-70
> M 20: A2-50

CuZn = Kupfer-Zink-
legierung 2)

: ' Festigkeitsklasse
Mechanische (Werkstoff)
Eigenschaften |

Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

| DIN I1ISO 898 Teil 11) DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
Zulassige Produktklasse A

MaB- und :

Form- _ : :

abweichungen DIN ISO 4759 Teil 1

geschwarzt blank blank
(thermisch oder
chemisch)

Fiir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2
Fir die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fur galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9

Wird abweichender galvanischer Oberflachenschutz oder anderer Oberflichen-
schutz gewiinscht, so ist dies bei Besteilung zu vereinbaren.

Annahmepriifung Fir die Annahmeprifung gilt DIN 267 Teil 5

1) Fir die Annahmeprufung ist die Hartepriifung mit folgenden Werten verbindlich (siehe auch Erlauterungen):

Festigkeitsklasse 8.8: < M 16: HV 250 bis 320
> M16: HV 255 bis 335

2) Vorzugsweise CU2 oder CU3 nach Wahl des Herstellers

Oberflache

4 Bezeichnung |
Bezeichnung einer Zylinderschraube mit Innensechskant, mit Gewinde d = M 12, Nennlidnge [= 60 mm und Festigkeitsklasse 8.8:

~ Zylinderschraube DIN 6912 -M12 X 60 - 8.8

Fir die Bezeichnung von Formen und Ausflihrungen mit zusétzlichen Besteltangaben gilt DIN 962.
Flir Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 - 2 -1
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