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DEUTSCHE NORM

Januar 1987

Hammerschrauben
mit Nase

DIN

188

T-head bolts with double nib

1 Anwendungsbereich

2 MaBe

Vis a téte rectangulaire a angles abattus a deux ergots

MaBe in mm

Diese Norm enthélt Festlegungen Uber Hammerschrauben mit Nase, mit Gewinde M 8 bis M 80 x 6 fir die Befestigung von
Bauteilen mit Hilfe von T-Nuten, z. B. nach DIN 849, auf Fundamenten oder anderen Konstruktionen, bei denen Hammer-
schrauben als zweckmaBiges losbares Verbindungselement gelten.

Gewindeende DIN 78 — K oder
Gewindeende DIN 78 — L
nach Wahl des Herstellers
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NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.

Ersatz fur Ausgabe 01.71

u (unvolisténdiges Gewinde):
max. 2 P

Fortsetzung Seite 2 bis 6

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30

01.87

DIN 188 Jan 1987 Preisgr. 6
Vertr.-Nr. 0006



Seite 2 DIN 188
Gewinde d M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 24 M 30
P ) 1,25 1,5 1,75 2 2,5 3 35
b 2) 22 26 30 38 46 54 66
HilfsmaB 3) - - - 44 52 60 72
3 _ _ _ _ _ _ -
Nennmaf 8 10 12 16 20 24 30
ds max. 8,58 10,58 12,7 16,7 20,84 24,84 30,84
min. 742 9,42 11,3 153 19,16 23,16 29,16
) min. 9,24 11,81 1417 19,32 24,33 29,48 37,2
NennmaB 55 7 8 10,5 13 15 19
k max. 59 7,45 8,75 11,4 139 159 20
min. 5.1 6,55 7,25 9,6 12,1 14,1 18
Nennmaf 8 10 12 16 20 24 30
n max. 8,75 10,75 129 16,9 21 25 31
min. 7,25 9,25 111 151 19 23 29
NennmaB 18 21 26 30 36 43 54
m max. 18,9 22 27 31 37,25 44,25 55,5
min. 17,1 20 25 29 34,75 41,75 525
I = 0,5 0,5 1 1 1 1,6 1,6
ry ©) max. 1,2 1,5 1,8 24 3 3,6 4,5
Schaftidngen [ und [,
Nenn- ! I lg I ly I Ly I Ly I ly Is Iy I Ly
maB max. min. min max min max min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
30 28,95| 31,05| 3,75| 10O 75| 15
(35) | 33,75| 36,25| 3,75| 10 75 | 15
40 | 38,75| 41,25] 375| 10 75| 15 | 1025| 19
(45) | 43,75| 4625[1675] 23} 7,5 | 15 |1025| 19
50 48,75| 51,25[21,75| 28 17165 | 24 | 10,25 19 15 25
(55) | 535 | 565 [2675] 33 | 215 | 29 [1625| 25 | 15 25
60 585 | 615 [31,75| 38 | 265 | 34 |2125| 30 15 25 185 | 31
(65) | 635 | 665 |3675 43 | 315 | 39 12625| 35 i 15 25 185 | 31
70 685 | 7156 |41,75 48 | 365 | 44 |3125| 40 '"2'2"'"'3'2_‘: 18,5 | 3t 22 37
(75) | 735 | 765 |4675| 53 | 415 | 49 |3625| 45 27 37, 185 3 22 37
80 785 | 81,5 |51,75| 58 | 465 | 54 |4125| 50 32 42 "'2'1‘,5""34'5 22 37
90 88,25| 91,75 56,5 | 64 [51,25| 60 42 52 | 315 44 22 37 2551 43
100 98,25|101,75 665 | 74 |6125, 70 52 62 | 415 54 | 22 37 | 255! 43
(110) [108,25( 111,75 7125 | 80 62 72 | 515 64 | 41 [ 56 ) 255| 43
120 |118,25]121,75 81,25 | 90 72 82 | 815| 74 51 66 1 365 54
(130) | 128 132 76 86 | 655 78 55 70 | 405| 58
140 |138 142 86 96 | 755| 88 65 80 | 505 | 68
(150) | 148 152 96 | 106 | 855 | 98 75 90 | 605 78
160 | 156 164 106 | 116 | 955| 108 85 | 100 | 705| 88
(170) | 166 174 1055 | 118 95 | 110 | 805| 98
180 [176 184 1155| 128 | 105 | 120 | 905| 108
(190) 1854 |194,6 1255| 138 115 130 | 1005 118
200 (1954 |204,6 1355 | 148 | 125 | 140 [ 1105 128
Langen tiber 400 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.
Eingeklammerte Langen sind mdglichst zu vermeiden.
Ublicherweise werden die Schrauben in den durch die Angabe von Schaftlingen gekennzeichneten GréBen hergestellt. Bei
Schrauben unter der — — — - Stufenlinie ist lg max. = [ (Nennldnge) - b (HilfsmaB); s min. = [, max. - 5 P.
1y P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Fir Langen [ bis 120 mm
3) Fur Langen [ Giber 120 bis 200 mm
4) Fur Langen [ Uber 200 mm
5) e min. = n min. x 1,41 - 0,82 x r, max.
6) r, max.=0,15-d
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Gewinde d M 36 M 42 M 48 M 56 M 64 M72x6 | M80 x6
P 4 45 5 55 6 - -
2) 78 - - - - - —
HiIfs[:n a2 84 26 108 124 130 156 172
4 97 109 121 137 143 169 185
NennmaB 36 42 48 56 64 72 80
dy max. 37 43 49 57,2 65,2 73,2 812
min, 35 41 47 54,8 62,8 70,8 788
€5  min 44,57 52,29 60,0 69,96 80,25 90,55 100,85
NennmaB 23 26 30 35 40 45 50
k max. 24 27 31 36,25 41,25 46,25 51,25
min, 22 25 29 3375 38,75 43,75 48,75
NennmaB 36 42 48 56 64 72 80
n max. 37,25 43,25 49,25 57,5 65,5 735 815
min, 34,75 40,75 46,75 54,5 62,5 70,5 78,5
NennmaB 66 80 88 102 115 128 140
m max. 67,5 815 89,75 103,75 116,75 130 142
min 64,5 785 86,25 100,25 113,25 126 138
r1 ~ 2 2 2 3 3 4 4
28  max. 54 63 72 84 9,6 108 12
; Schaftlangen /s und
Nenn- kol ly | ko |k ly I ly I ly I Iy I ly
maB min. max. min max. | min max. | min. max. min. max. min. max. min max. min max.
120 |11825[121,75| 35 | 55
(130) [128 [132 35 | 55
140 |138 (142 [ 36 | 56 31,5| 54
(150) |148 [152 46 | 66| 315| 541 47 | 72
160 |156 |164 56 | 76| 415| 64 47 | 72
(170) |166 |174 66 | 86| 515 741 47 | 72
180 |176 |184 76 | 96| 615| 84| 47 | 721 555| 83
(190) |1854 (1946 | 86 | 106 | 715| 94 | 57 | 82 555| 83
200 (1954 (2046 | 96 | 116 | 815|104 | 67 | 921 555 83 | 65 | 95| 75 | 105 | 85 | 115
220 (2154 (2246 | 103 | 123 | 885| 111 | 74 99§ 555, 83 | 65 | 95| 75 | 105 | 85 | 115
240 [2354 |2446 | 123 | 143 [1085| 131 | 94 | 119 | 755|103 65| 95| 75 | 105 | 85 | 115
260 |2548 |2652 1285 151 | 114 | 139 | 955| 123 | 77 | 117 | 75 | 105 | 85 | 115
280 (2748 {2852 134 | 159 (1155 143 | 107 | 137 | 81 | 1111 85 | 115
300 |2948 |305,2 1355 | 163 | 127 | 157 | 101 | 131 85 | 115
320 (3143 3257 147 | 177 | 121 | 151 | 105 | 135 |
340 (3343 |3457 167 | 197 | 141 | 171 | 125 | 155
360 |354,3 3657 161 | 191 | 145 | 175
380 |3743 |3857 165 | 195
400 3943 (4057 185 | 215

Langen {iber 400 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.
Eingeklammerte Langen sind moglichst zu vermeiden.

Ublicherweise werden die Schrauben in den durch die Angabe von Schaftlangen gekennzeichneten GroBen hergestellt. Bei

Schrauben unter der - — — - Stufenlinie ist l, max. = [ (Nennlange) - b (HilfsmaB); [; min. = lg max. = 5 P.
1) bis ©) siehe Seite 2
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3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff

Stahl

Aligemeine Anforderungen

nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 8g
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 15
Festigkeitsklasse < M 36: 3.6 oder 4.6 nach Wahl des Herstellers
Mechanische (Werﬁstoff) > M 36: nach Vereinbarung
; Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung
Eigenschaften
Norm DIN ISO 898 Teil 1
GrenzabmaBe, Form- Produktklasse €
und Lagetoleranzen o DIN SO 4759 Teil 1

wie hergestellt

Oberflache Fir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fir Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmepriifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Hammerschraube mit Gewinde d = M 20 und einer Lange [ (NennmaB) = 120 mm:

Hammerschraube DIN 188 -M 20 x 120
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5 Gewichte

Gewinded | M8 |[M10 | M12 |M16 | M20 | M24 |M30| M36 | M42 | M48 | M56 | M64 |[M72x 6| M80x6
l Gewicht (7,85 kg/dm®) kg je 1000 Stiick =~
30 182 | 30,0
(35) 19,7 | 325
40 202 | 350 | 55,1
(45) 222 | 375 | 587
50 242 | 406 | 623 | 117
(55) 262 | 437 | 667 | 124
60 282 | 468 | 71,1| 130 | 220
(65) 302 | 499 | 74,5| 137 | 230
70 322 | 530 | 789 | 145 | 240 | 377
(75) 342 | 56,1 | 84,3 | 153 | 250 | 392
80 362 | 59,2 | 88,7 | 161 | 262 | 407
90 654 | 97,6| 177 | 287 | 437 | 727
100 71,6 [106 | 193 | 302 | 467 | 773
(110) 115 | 209 | 327 | 502 | 819
120 124 | 225 | 351 | 538 | 874 | 1380
(130) 241 | 376 | 583 | 930 | 1450
140 257 | 401 | 618 | 985 | 1530 | 2220
(150) 273 | 426 | 654 | 1040 | 1610 | 2310 | 3180
160 280 | 450 | 689 | 1090 | 1690 | 2420 | 3300
(170) 475 | 725 | 1150 | 1770 | 2530 | 3420
180 500 | 760 | 1200 | 1850 | 2640 | 3540 | 4640
(190) 525 | 796 | 1260 | 1930 | 2750 | 3680 | 4820
200 550 | 831 | 1310 | 2010 | 2860 | 3820 | 5000 | 6 800| 8 100 | 10 200
220 2170 | 3080 | 4080 | 5360 | 7 300| 8730 | 11 000
240 2330 | 3300 | 4360 | 5720 | 7 800| 9360 | 11800
260 3520 | 4640 | 6080 | 8 300| 9990 | 12 600
280 4920 | 6440 | 8 800| 10 620 | 13 400
300 6800 | 9300| 11250 | 14 200
320 9800| 11900 | 15 000
340 10 300| 12 500 | 15 800
360 13 100 | 16 600
380 17 400
400 18 200

Die angegebenen Gewichte gelten als Anhaltswerte und sind fiir die handelsiiblichen GréBen angegeben.
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 15
DIN 78

DIN 267 Teil 1
DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9

DIN 267 Teil 10
DIN 649

DIN iSO 898 Teil 1
DIN ISO 4759 Teil 1

Metrisches 1SO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeenden: Schraubeniiberstande fur Metrische 1ISO-Gewinde nach DIN 13
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Alilgemeine Anforderungen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriifung, ISO 3269, Aus-
gabe 1984 modifiziert

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile

T-Nuten flir Hammerschrauben

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Frithere Ausgaben

DIN 188: 09.23, 04.24, 04.27, 04.31, 10.37, 01.71
DIN 188 Teil 1: 01.42, 08.53

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Januar 1971 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die bisherige Ausfiihrung g nach DIN 267 Teil 2 wurde durch die Produktklasse C nach DIN ISO 4759 Teil 1 ersetzt.
b) Die Angaben iiber die technischen Lieferbedingungen wurden ergénzt und mit den entsprechenden Grundnormen

abgestimmt.

c) Die aus den zuldssigen MaBabweichungen errechneten GrenzmaBe wurden aufgenommen.
d) Die Schaftlangen [ und l; wurden aufgenommen.

e) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell liberarbeitet.

f) Der Kantenradius r» wurde aufgenommen.

g) Das EckenmaB e min. wurde aufgenommen.
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