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Станочный паркПроизводственные площади
3550 м² > 45 ед.

График работы 
24/7

Производственная компания «Трайв»
2 производственные площадки, инжиниринговый и учебный центр в Санкт-Петербурге

TRAIV.RU

2006
Год основания 

                        
                 

                      
                     

Штат производства 
150+

                      
                     

                     
                     

                            
                     

Год выпуска станков
2022–2025

 
  
 
  
 
  
 
  
  
 
 
 
 
 
 
 

   
 
  
 
 
 
  
  
  
 
 

https://traiv.ru/


                      
                 

                
                 

                
                 Производство полного цикла метизных решений

◦ Токарно-фрезерная обработка
◦ Холодная высадка 
◦ Термическая обработка
◦ Цинк-ламельное покрытие
◦ Слесарная обработка
◦ Контроль качества на всех этапах

Компетенции производственной 
компании «Трайв»

Выпускаемая продукция

◦ Изделия по чертежам
◦ Метизы
◦ Крепеж

Собственный инжиниринговый центр

◦ Реинжиниринг
◦ Проектирование
◦ Технологическое сопровождение

Собственный учебный центр

◦ Оператор станка с ЧПУ
◦ Наладчик станка с ЧПУ
◦ Слесарь
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Макс. Ø точения, мм 250

Макс. длина точения, мм 700

Макс. Ø обрабатываемого прутка, мм 80

Макс. обороты шпинделя 6000 об/мин

Точность позиционирования по осям X/Z, мм  ±0,005/±0,006  

Производство: Южная Корея

Парк автоматов продольного точения:
◦ TCM-20SII- размеры обработки: 
от 4мм до 20мм длиной до 200мм
◦ TQ-125I (Shute)- размеры обработки: 
от 2мм до 12мм длиной до 150мм

Парк токарно-фрезерных  станков с ЧПУ

◦ SКM NL1500 (M) -2 ед.
◦ SКM NL2000 (M) - 4 ед.
◦ SКM NL2500 (SY) -1 ед.(ось Y, контршпиндель)
◦ SMEC SL2000M - 3 ед.
Все обрабатывающие центры оснащены ловушками готовых деталей
и автоподающим устройством прутка (барфидер).
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Фрезерные обрабатывающие центры 
с ЧПУ – «SVL-1360»
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Масса заготовки
до 900 кг.

Размер обрабатываемого материала
до 1200х600 мм.

Количество осей обработки
3 + 1

Точность позиционирования 
+- 0,004 мм.

с дополнительной 4-й осью - 2 единицы 
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Холодно высадочный
автомат

Линия 
холодной 
высадки
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3 ед.

▪ Диаметр от М4 до М12

▪ Длина до 100мм

3 ед.

1 ед.

Резьбонакатной автомат

Резьбонарезной автомат
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Проходная термическая 
печь

Участок 
термической 
обработки 
металла
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1 линия

▪ Диаметр изделий: 4-20 мм

▪ Длина изделий: 5 мм - 150 мм

- Закалка и отжиг крепежа и метизов за счет 
непрерывного процесса термической 
обработки
- Ванна обезжиривания 
- 2 печи в линии (закалка и отжиг)
- 2 закалочные ванны
- Конвейерная система подачи и перемещения 
изделий на всех этапах обработки
- Управление линией системой ЧПУ



Участок 
цинк-
ламельного 
покрытия

Разработана специально для автомобильного 
и высокопрочного крепежа

Дополнительная финишная обработка

Щадящее отношение к изделию 

Финишный слой различных цветов
Антифрикционное тефлоновое покрытие

До 2000 часов в соляном тумане

Гарантированный срок службы 30-40 лет
Против 15-20 лет у других современных методов 
покрытия

Строгое соблюдение техпроцесса

Передовая технология защиты от коррозии

Не влияет на механические и прочностные свойства
Сохраняет класс прочности крепежа

Самый высокий уровень защиты от коррозии

Мойка и обезжиривание в автоматической камере 
проходного типа, дробеметная очистка, нанесение цинк-
ламели в программируемой установке, полимеризация
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Детали ПОСЛЕ
нанесения покрытия 

Детали ДО
нанесения покрытия 



Перечень нашего оборудования
Оборудование Кол-во Год выпуска

ТОКАРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР SKM модель NL 1500М оснащен  улавливателем деталей, барфидером (Южная Корея) 2 2023
ТОКАРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР SKM модель NL 2000М оснащен  улавливателем деталей, барфидером (Южная Корея) 4 2022-2023
ТОКАРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР SKM модель NL 2500SY оснащен  улавливателем деталей, барфидером, осью Y, противошпинделем (Южная Корея) 1 2023
ТОКАРНЫЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР SMEC модель – SL2000M тип «А»  оснащен  улавливателем деталей, барфидером (Южная Корея) 3 2024
TQ-125I Автомат продольного точения с автоподатчиком 1 2023
TCM-20SII Токарный автомат продольного точения c ЧПУ Fanuc 0i-TF Plus (Южная Корея) 1 2023
Винтовой компрессор  DELTA 10/8 C 2 2022, 2024
Токарно-винторезный станок с УЦИ KC51B/1500 C6251X1500 1 2022
Гидравлический резьбонакатной станок модель JDY-50 JIN DAH YANG (Тайвань) 1 2022
Автоматический ленточнопильный станок по металлу колонного типа IRON MAC CUT -280CHA 1 2022
Пила ленточная JET-J 350V по металлу 1 2022
Станок JET JMD-45LPF фрезерно-сверлильный 3 2022
PP-13D PRO, станок для заточки спиральных сверл.Диапазон заточки 2-13мм. Угол заточки 90-135гр. 230 2 2022
Станок точильно-шлифовальный ТШ-2Д-П с ПУАМ 1 2022
Гриндер ГЧ-16 4 2023
Ударно-точечный маркиратор SIC ec1 1 2023
4-я ось CNC-250R GSA в комплекте с ручным 3-х кулачковым патроном и ручной задней бабкой, новая без эксплуатации 2 2024
SVL-1360 SPECTR Вертикальный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ Fanuc (11/15-10000, CTS20bar, лента) 2 2024
Дробемётная установка 1 2024
Проходная термическая печь 1 2025
Линия для нанесения цинк-ламельного покрытия: 2025
Комбинированная моечная машина проходного типа 1 2025
Устройство механизированной загрузки центрифуги 1 2025
Центрифуга нанесения покрытия, включая систему выгрузки 1 2025
Оборудование полимеризации 1 2025
Окрасочная камера 1 2025
Холодно высадочный автомат для резьбовых болтов "HMBP-106S"  1 2025
Холодно высадочный автомат для шпилек "HMBF-84S"  1 2025
Холодно высадочный автомат для винтов и шурупов "HMH05-65"  1 2025
Резьбонакатной станок для винтов "6R" 1 2025
Резьбонакатной станок для винтов "8R" 1 2025
Резьбонарезная автоматическая машина 1 2025
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Пример изделий



Примеры наших работ
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Примеры наших работ
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Производственные
площадки
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Петергофское ш., д. 74, К2, лит Д.
- 2840 м.кв.

ул. Караваевская д. 57 (м.Рыбацкое)
- 685 м.кв.
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