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Schlitzmuttern

Slotted round nuts Ersatz fur Ausgabe 11.70
Ecrous a fente

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Schlitzmuttern sind im allgemeinen Drehteile aus Stahl, nichtrostendem Stahl oder Nichteisenmetall, die vielseitig, z. B. in der
Elektroindustrie, anwendbar sind. Sie kdnnen mit Schlitzmutterndreher nach DIN 3115 Teil 1 und Teil 2 verschraubt werden und
haben Uberwiegend nur die Funktion, Teile zu befestigen, ohne daB bestimmte Vorspannkrafte oder Abstreiffestigkeiten
gefordert werden.

2 MaBe

Kanten des Schlitzes /#

)‘—0'1 fiir < M3
)— =)'—°'3 fiir > M3 bis M10

max.

max. = NennmaB d,

min.

max. = NennmaB m

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Gewicht (7,85 kg/dm®)
kg je 1000 Stick =

Die eingeklammerten GroBen sind moglichst zu vermeiden.
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde).

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 546 Sep 1986 Preisgr. 5
09.86 Vertr.-Nr. 6005
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Tabelle. (Fortsetzung)

TR T

max.

max. = NennmaB dj

min.

max. = NennmaB m

Gewicht (7,85 kg/dm?®)
kg je 1000 Stiick ~

1} P = Gewindesteigung (Regelgewinde).
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3 Technische Lieferbedingungen

Nichtrostender . .
Werkstoff Stahl Nichteisenmetall

Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1

Toleranz < M14:5H; >M16:6H
Gewinde

Norm DIN 13 Teil 15

Festigkeitsklasse
Mechanische (Werkstoff)
Eigenschaften 3)

A1-50 CuZn = Kupfer-Zink-

= 1
St = Stahl 1) C4-50 Legierung 2)

Norm DIN 1651 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18

Zulassige MaB- Produktklasse <M14:F >M16: A
und Form-

abweichungen Norm DIN 267 Teil 6 DIN ISO 4759 Teil 1

wie hergestellt blank

Fiir zulassige Oberflachenfehier gilt DIN 267 Teil 20
Fiir galvanischen Oberflichenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir Phosphat-Uberziige gilt DIN 50 942

Oberflache 4)

Annahmeprifung Fir die Annahmeprifung gilt DIN 267 Teil 5 5)

St =9 SMnPb 28 K nach DIN 1651 oder ein festigkeitsmaBig gleichwertiger Stahl. Dieser Werkstoff gilt auch, wenn in
vorhandenen Unterlagen aufgrund frilherer Ausgaben dieser Norm die Festigkeitsklasse 5 angegeben ist.

CuZn = CU2 oder CU3 (nach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstellers.
Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung.

Fir die Rauhtiefen der Oberflichen gilt R, 25
fur Gewindeflanken < M 5: R, 16

Als Haupt- und Nebenmerkmale gelten:

Hauptmerkmal: Gewinde d
Schlitzbreite n

Nebenmerkmal: AuBendurchmesser dy
Mutternh&he m
Schlitztiefe ¢

Fir die annehmbare Qualitatsgrenziage gilt:

AQL 1 fir Hauptmerkmale
AQL 1,5 fir Nebenmerkmale

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Schlitzmutter mit Gewinde d = M 5, aus Stahl (St):

Schlitzmutter DIN 546 -M 5 - St

Fir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 - 2-7
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 15
DIN 267 Teil 1
DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 6

DIN 267 Teil 9
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 20
DIN 1651

DIN 3115 Teil 1

DIN 3115 Teil 2
DIN 4000 Teil 2
DIN 50 942

DIN ISO 4759 Teil 1

Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen; Annahmepriifung; ISO 3269, Aus-
gabe 1984, modifiziert

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfiihrungen und MaBgenauigkeit
fur Produktklasse F

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, mit Erganzungen zu 1ISO 3506, Teile
aus rost- und saurebestandigen Stahlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Muttern
Automatenstdhle; Technische Lieferbedingungen

Schlitzmutterndreher; mit Griff

Schlitzmutterndreher; mit flachem Schaft

Sachmerkmal-Leisten fur Schrauben und Muttern

Phosphatieren von Metallen, Verfahrensgrundsatze, Kurzzeichen und Prifverfahren

Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Frithere Ausgaben
DIN 546: 10.23, 12.31, 10.37, 07.39x, 04.49, 02.54x, 11.70

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1970 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell Uberarbeitet und mit den jeweiligen Grundnormen abgestimmt.

b) Die Angaben Uber die technischen Lieferbedingungen wurden ergénzt.

¢) Die Ausfiihrung m nach DIN 267 Teil 2/04.68 wurde durch die Produktklassen F nach DIN 267 Teil 6 und A nach DIN ISO 4759

Teil 1 ersetzt.

d) Die aus den zuldssigen Toleranzen errechneten GrenzmaBe wurden aufgenommen.
e) Die Festigkeitsklasse 5 nach DIN 267 Teil 4 wurde durch die Angabe ,St = Stahl“ ersetzt.

f) Die GréBen M 1,7, M 2,3 und M 2,6 wurden gestrichen. Mit Riicksicht auf vorhandene Unterlagen und den Ersatzteilbedarf
konnen sie jedoch noch nach DIN 546/11.70 bestellt werden.
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