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DK 621.882.215.091.6

DEUTSCHE NORM

Senkschrauben
mit Nase

Flat countersunk nib bolts

MaRe in mm
1 Anwendungsbereich

Oktober 1981

Ersatz fiir Ausgabe 11.70

Diese Norm enthilt Festlegungen iiber Senkschrauben mit Nase, mit Metrischen Gewinde

von M 6 bis M 24 in Produktklasse C.
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Gewinde

Bezeichnung einer Senkschraube mit Nase, mit Gewinde d = M 10, Lange /=70 mm und

Festigkeitskiasse 3.6 oder 4.6 (nach Wahl des Herstellers):

Senkschraube DIN 604 — M 10 X 70

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30

10.81

DIN 604 Okt 1981 Preisgr. 5
Vertr.-Nr. 0005
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| Gewinded | Mo

Langen {iber 160 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen.

Die handelsiiblichen Langen sind durch Angabe der Schaftiangen gekennzeichnet.
Zwischenldangen sind moglichst zu vermeiden.

1) P = Gewindesteigung

2) Fir I =125 mm

3} Fiir 125 <! = 200 mm

4) Fiir I > 200 mm
5) Aus herstellungstechnischen Griinden ist auf eine Lénge von 2 d unter Kopf die Toleranz + IT 15 zugelassen.
Der Schaftdurchmesser darf nach Wah! des Herstellers auch = Flankendurchmesser entsprechen.
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Sollen Senkschrauben nach dieser Norm in Festigkeitsklasse 3.6 oder 4.6 mit Sechskantmuttern der Festigkeitsklasse 5
bzw. 4 nach DIN 555 geliefert werden, so ist das Kurzzeichen Mu der Bezeichnung anzufigen, z. B.:

Senkschraube DIN 604 — M 10 X70 — Mu

Fiir die Bezeichnung von zusétzlichen Formen und Ausfiilhrungen und deren Bestellangaben gilt DIN 962 soweit diese
Norm fiir Senkschrauben in Frage kommen kann.

3 Technische Lieferbedingungen

Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz 8g

Norm DIN 13 Teil 13
Mechanische Festigkeitsklasse 1) 3.6 oder 4.6 nach Wahl des Herstellers
Eigenschaften Norm DIN 1SO 898 Teil 1

Gewinde

zulassige Produktklasse C (bisher g)

MaRabweichungen Norm DIN ISO 4759 Teil 1

Fiir die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2
Zulassige Oberflachenfehler nach DIN 267 Teil 19
Galvanischer Oberflachenschutz nach DIN 267 Teil 9

Feuerverzinkung nach DN 267 Teil 10
Annahmepriifung nach DIN 267 Teil 5

Oberflache

1) Wird eine bestimmte Festigkeitsklasse gewiinscht, so ist diese in der Bezeichnung anzugeben, z. B.:
Senkschraube DIN 604 — M 10 X70 — 4.6

4 Gewichte
Die angegebenen Gewichte sind Anhaltswerte.

Gewinde d _ M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 24
Lange ! Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =~
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Zitierte Normen

DIN 13 Teil 13 Metrisches 1SO-Gewinde; Gewindeiibersicht fiir Schrauben und Muttern von 1 bis 52 mm Gewinde-
durchmesser und Grenzmalle

DIN 267 Teil 1 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Allge-
meine Angaben

DIN 267 Teil 2 Schrauben, Muttern und ahnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Aus-
fiihrungen und Mafigenauigkeit

DIN 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und ahnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Pri-
fung und Abnahme

DIN 267 Teil 9 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uber-
ziigen

DIN 267 Teil 10 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile

DIN 267 Teil 19 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Schrauben

DIN 555 Sechskantmuttern, Metrisches Gewinde, Ausfilhrung g

DIN 962 Schrauben und Muttern, zusatzliche Formen und Ausfiihrungen, Bestellangaben und Maf3e

DIN ISO 898 Teil 1 Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

DIN ISO 4759 Teil T Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurch-
messern von 1,6 bis 150 mm, Produktkiassen A, B und C

Friihere Ausgaben

DIN 565: 02.23, 04.25, 04.36; DIN 565 Beiblatt: 10.26; DIN 604 Teil 1: 01.41, 05.53, 03.63;
DIN 604 Beiblatt 1: 11.42; DIN 604: 07.25, 07.36, 12.67, 11.70

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe November 1970 wurden folgende Anderungen und Ergédnzungen vorgenommen:

a) Die Ausfiihrung ,,mit Sechskantmutter nach DIN 555 wurde in der Darstellung der Senkschraube gestrichen. Sie kann
aber nach Abschnitt 2 auch weiterhin nach Norm bestellt werden.

b) Die BemaRung der Schrauben wurde gedndert. Die Schaftldngen I, und I; wurden aufgnommen, wobei [, max. gleich-
zeitig die Mindest-Klemmlinge der Schrauben nennt. Die bisherige Gewindelénge b dient nur noch als HilfsmaB fiir die
Errechnung von Ig und I, Die Differenz zwischen I min. und I, max. betrégt 5 X Gewindesteigung, womit der Ge-
windeauslauf und die Langentoleranzen erfaRt sind. Fiir kiirzere Schrauben gilt [, max. =k + 5 P, wobei [ in diesem
Bereich entfallt, d. h., es handelt sich um Schrauben mit Gewinde annahernd bis Kopf.

Durch diese neue Art der BemaBung wird die Austauschbarkeit alt — neu nicht gefahrdet, weil die Gewindelange b als
Basis fiir die Berechnung von I und Ig nicht gedndert worden ist.

c) Die Grenzwerte der einzelnen MaRe wurden aufgenommen. Sie beriicksichtigen die Toleranzen nach DIN iSO 4759 Teil 1,
welche gegeniiber den bisherigen nach DIN 267 Teil 2 keine wesentlichen Anderungen bringen.

d) Die Gewichte der Schrauben wurden getrennt aufgefiihrt, wobei die bisherigen Gewichte um das Gewicht der Muttern
reduziert wurden.

e) Bei den Festigkeitskiassen wurde auf DIN ISO 898 Teil 1 Bezug genommen. Diese Norm hat die Norm DIN 267 Teil 3
abgelost.

Die Festigkeitsklassen 3.6 und 4.6 gelten als iibliche. Eine Abgrenzung zwischen 3.6 und 4.6 ist nicht vorgesehen, weil
diese Grenze je nach Herstellverfahren der Schrauben unterschiedlich ist.

f) Die Angaben iiber die Ausfiihrung wurden auf DIN ISO 4759 Teil 1 umgestellt. Diese Norm hat DIN 267 Teil 2 teil-
weise ersetzt.

Ein vollstandiger Verzicht auf DIN 267 Teil 2 zugunsten von DIN ISO 4759 Teil 1 war nicht moglich, weil z. B. die
DIN-ISO-Norm keine Angaben iiber die Oberflichen {Rauhtiefen) der Teile enthilt. Unabhangig hiervon sind die Pro-
duktklassen A, B und C in DIN 1SO 4759 Teil1 praktisch indentisch mit den bisherigen Ausfiihrungen m, mg und g

nach DIN 267 Teil 2. Deshalb konnte im vorliegenden Fall die Ausfiilhrung g ohne Probleme durch die Produkt-
klasse C ersetzt werden.




